Stallkamp

INSTRUKCJA OBSLUGI

Separator ze slimakiem
srubowym

PSG 3.0/4.0/5.5-600
M1706/M2110
PSG 5.5-750 M1706/M2110

PSG 5.5-750 PSG 3.0/4.0/5.5-600

© Instrukcja tgcznie z zawartymi w niej zdjeciami jest chroniona prawem autorskim.
Wykorzystywanie niezgodne z przepisami prawa autorskiego bez zgody autora jest zabronione i zagrozone karq.
W szczegolnosci dotyczy to kopiowania, tumaczenia na inne jezyki, fotografowania, zapisywania i przetwarzania w systemach elektronicznych.

Nr dokumentu: 8090257 stan: czerwiec 2018



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam stk obsiugi

Notatki:

Informacje ogdlne
. Parametry techniczne, wymiary, ciezary podano w przyblizeniu i nie sa one wiazace.

] Rysunki maja charakter pogladowy i moga roznic sie od stanu faktycznego produktu.

Data ostatniej zmiany: 26.10.2021 08:34:00

Data wydruku 29.10.2021
BA_Separator PSG M1706+M2110_polnischv2_80902570F_PL

© Niniejsza lista facznie z jej czesciami jest chroniona prawem autorskim. Wykorzystywanie niezgodne z przepisami prawa
autorskiego bez zgody autora jest zabronione i zagrozone kara. Szczegolnie dotyczy to kopiowania, titumaczenia na inne jezyki,
fotografowania, zapisywania i przetwarzania w systemach elektronicznych.

© Erich Stallkamp ESTA GmbH — In der Bahler Heide 4 — Industriegebiet West — D-49413 Dinklage
Tel. +49 (0) 44 43 / 96 66-0 — faks +49 (0) 44 43 / 96 66-60
info@stallkamp.de — www.stallkamp.de

Strona 2 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam nstruls obsiugi

1 SPIS TRESCI
1 SPIS TRESCI tuuueueusssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnasasssnssnsnsnsnnnasnsnnnnnn 3

2 DEKLARACIA ZGODNOSCI W ROZUMIENIU DYREKTYWY MASZYNOWE] 2006/42/WE
(TLUMACZENIE Z oRYGINAtU NIEMIECKIEGO) LAA AR AR RRRRENERRRERERERERENERERENERERERENENERENERERERENDRNDDN] 5

3 WSTEP AR R RN RRRERERERERERERERERIERERERENERERERIERERERENENERERIERNDRERENERERERIERERERENERERERIERERERENERERERIERERRREN] 6
3.1 Oznaczenie wskazdwek w niniejszej instrukcji 0bstUGi .......vvvveeeiiiiiiiiiire s 6
3.2 Przebudowa i produkcja czesci zamiennych we wtasnym zaKresie .......ccccceeeeeeeicceiieeeeeeeeececciveeen. 6

4 BEZPIECZEﬂSTWOIIIIIIIIIIIlIlIlIlIlIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlIlIlIlIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 7

4.1 KWalifiKACIE PEISONEIU ... .eeeeeeeieeeieeeeeueeeeeseaeaeeesessseseeesesesesesesessse s ssss s s s sssssssssssssmsnsnsesmsnsnnnsnnnnnnes 7
4.2 Zagrozenia wynikajace z nieprzestrzegania wskazowek DezZpiECZENSIWA ....vvveeeeeeeriiiirrrreeeeeeeseinianns 7
4.3 Praca z zachowaniem zasad DezZPIiECZENSTWA........uurreereeeriiiriirrrreere e s e s sssrrrrrereeeessessssrrreereesssesannnes 8
4.4 Wskazdéwki bezpieczenstwa dotyczace obstugi, naprawy, kontroli i montazu ...........cccceeeeeeeeeniennnes 8

5 GWARANCJA I REKOJMIAIIlIlIlIlIlIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlIlIlIlIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 9

5.1 OQOINE WAIUNKI ..uvveeeiesiireesesireeesassseeesssssseeessssssneesssssseeessassneeesasseeessassneessansnneesenssnnesssnnsnnnssnnns 9
5.2 Wylgczenie 0dpOWIEAZIAIN0SCI. . .uvrrrereieriiiiiiirrrreeieeeesissrrrrereeesseesssnrrerereessssessssrsseeeeeessssnssnssanenes 9

6 OPIS PRODUKTU PSG-M1706/M2110......cccvmururmrmsmrnsnsnsnssnsnsnssssnsnsnssssnsnsnsnnens 10

LT8R O oY1= o o 1SR 10
6.2 ZaSada AZIAtANIa .....ccuuuiiiiiii e rr e raaa 10
6.3 Zastosowanie PSG-M1706/M2110 zgodni€ Z przeZnacZeniem ........cceeeeeeeeeeiereeeeeeaeeeeeaaeeeaaeeaaaeaeens 11
6.4  Dane tECNNICZNE ... ciii i e e e a 12
6.5 Tabliczka znamionowa PSG-M1706/M2110 .....ccccuuiiiiiiiieiieiiie et ere e e e e e e e e e e 12

7 WYMIARY PSG M1706/M2110.....cccrmmurmmrmmmunnmsnnnsssssssssssssssnssnsnssnssnsnssnsnssnses 13

8 INSTALACIA PSG-M1706/M2110.....cccvmrurnrmrmsmnsnsnsnssnsnsnssssnsnsnsnssnsnsnsnnnnsnnnnnns 14

S - | =T o (01 = 1 PP PPPP 14
S U L1 = < o 1T 1 T ] | = 2 14
20 TrANS O i ——————————— 14
B2 MIEJSCE MONTAZU .eeiiuvrieeiiitrieessiteeeesstre e e s ssre e e s s s ssre e e s e s sbaee e s sasseeeesassneesssssrneesansneneesannnneenan 14
8.3  PodIgzenie ElEKLIrYCZNE. ....cvvuvuii it arn 14
8.4  SilNiK Z Przekiadnig .....coveieiiiiiiieie e e rare 15
8.5 Podtagczenie przewodow do- i 0dprowadzajgCyChu..eeeeeeeeiicciiriirieeeeeeeesiirrree e e e e e s s sarrrrr e e e e e e e seannes 15
L (N 1 7 (1T o o o) o] o1V = Yo 1.z=) - oV 15
p N N (AT [ o loTe | o] (01T =T 1= I oV 16
S U < =T I (=T 1V 1 TSP P PP PRSPPI 17
Ba.0 KOMPONENLY ZEWNEELIZNE ... e s e e e e e e e e ees 17
#5.2  KOmponenty WEWNEEIZNE ...ccvvvuuiiiiiiiiieiiiss s rerrrs s s s s r s s s s s s rrr s s s e e s s e e nnnnn e eas 19

9 EKSPLOATACJA I ROZRUCH SEPARATORA PSG-M1706/M2110 ........ccvevmurennnnnnnnnns 23

9.1 Przed uruchomieniem urzadzenia: zasady bDEZPIECZEASIWA .. .uueeeereeiriiiiirrereee e e e sesiirrrreeeeeeessnanes 23
9.2  Pierwsze uruchomienie / poOnOWNE UrUChOMIENIE ...vuvvuuiiiiiiieierriiiie e s e eerrrre e s s s e e e e rr e e e e eeees 23
9.3 Ustawianie ci$nienia Klap WYrZUEOWYCN...........ceuuiiiiiee et e e e e rnnre e e e e e e 23

2 Y A V1o = g 1T (o o <= [ PPN 24

Strona 3 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam st obsiugi

(T 20040 To 074 Y] g =1 1T IN=T= o)== o PN 25
§4.1  Zabezpieczenie PrzebiCiOWE .....ccoiiiiiiiiiiiiiii e 25
g4.2  Ustawianie wylgcznika przebiCiowego KIap ........ccevrrreiiiniiiiiiiiriisnn e 25

0.5  ZatrZymMyWani@ SEPAIACT .uuvuurirrurierrrrreiersasernsssrsssesssrrassrsssrsrsrrsernsernsaraearr s rrnrarnearnraren 26

9.6 Praca w sezonie zimowym oraz okresy diuzszego POStOJU......ccuuueriiirriiiiiiiiii e eeen 26

10 ZAKLéCENIA DZIALANIA SN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN EEEEEEEEEEE 27

LI U L= =T (o Yo T ) T SR 27
3O A S Y o WU = To (VIR (= o 1V = = I 28

11 KONSERWACIA PSG-M1706/M2110......ccccmrurmrmrmsrnsmsnsmssnsnssssssnsnsnssssnsnsnsnnnnsns 30

1 T R =T 0o 1V o T4 ] =T o 1 SR 30
11.5.0 Smarowanie tulei USZCZEINIAJGCE] ..vvrrrruusiiiiiirirrrriis i reseerrrrsa s s s s s s e rrrra s s s s s e e e e rrnnn e e e e eene 30
15,02  ZaleCenia: €O 14 AN vueverierieiiieireireesresisssessssssssssssessesssss s s se e s se e sse s aessessssssesasssssessssbssnsarrrrreres 30
11.1.3  Zalecenia: CO 3 MIESIGCE....currrruuierirrerrirrrrniasessesrerrrr e ssesserrrrsa e ssasrrrrrrsasesseseernnsnsnsens 31
15.1.4 Zalecenia: Co 6 MI€SIECY PraCy CIgOlE] .uvvrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrerrrrrrrrrrrrrnsrssrsrersrsrnssrsrersrsrsrnrnrsrmmnne 31
1538 Zalecenia: CO 12 MIESIECY .uuuveiiiierrrrrrrnasssssssrrressssssssesrerrrsssassssssserrssssssssssssrnnnsnnsnsssssssnnns 31

11.2 Kontrola szczeliny miedzy SlIMakKiem @ SIEEM ......ccccciriiieiree e e e s ssrrrrrr e e e e e s snrrrareeeeeeeas 32

11.3 Wymiana Slimaka Srubowego i KOSZa SITOWEGO ......ccuvrreeeirieriiiiirirrereeeeessssnnrreeeeessssssssnnnssseeeesses 32

11.4 Po zakoAczeniu OKreSU UZYEKOWEANIA........uuriierieeeiiiciiiiieee e e e s eesrreeeee e e e e e e s snnree e e e e e s e essnnnnneeeeeaeeas 35

12 WSKAZOWKI LA AR AR RRRRRNERRERERERNERERENERERERERERERENERRERENRENERERENERERERENERERENERRERERENERERERERERENRENDEDRHHDN] 36
12.1 Zalecenia izb branZOWYCh........cceiiiiiiiiii i 36

13 RYSUNKI CZESCI ZAMIENNYCH SEPARATORA PSG-M1706/M2110......ccccvruvenrnnenns 38

13.1 Przeglad, ryS. 36-001 .. ... 38
13.2  CzeSCi ZAMIENNE | ZUZYWAJGCE SI.eereriiisrrrrrereeesereiissrreeeresssesassssrrsereeesssssmsssseseeesssssassssssseeeessees 38
13.3 Pokrywa z uchwytem, rys. 36-001-036........cccuuuiiiiiiriirirrriiininne s s e rrrr s s s serrssn s 39
13.4 Tuleja uszczelniajaca i tozyskowa do PSG-M1706, rys. 36-001-041 .........coevvverrriniiiiiinnscerrnnnns 40
13.5 Tuleja uszczelniajgca i tozyskowa do PSG-M2110, rys. 34-0926-001.......cccccevrirmniiireenninineenninnneenn 40
13.6 Adapter zbiornika buforowego, rys. 36-001-055.........ccoiiiiiiiiiiiiiii e 41
13.7 tozysko przednie, rys. 36-001-059......ccciiiiiiiiiiiiiii s 41
13.8 Zgarniacz w czesci napetniajgcej, rys. 36-001-064 ......cceeeeieeiiiiiirrrereeeseriiiinrreeeeesssssnsnsnsseeeeessen 42
13.9 Przedtuzenie sita do PSG-M1706, rySs. 36-002 .......cccceiiiiiiiiriiiiininnsnsns s 42
13.10 Przedtuzenie sita do PSG-M2110, rys. 34-926-005 .......cccuuuiieiiiriirimmnniinnnessssernnsn s s seesssnsns 43
13.11 Prowadnica ze $rubami i ptytkami Scieralnymi, rys. 36-003........cccccereeeeeiiiriiireree e e e e eernrrneeeeee e 43
13.12 Rura wylotowa separatora, rys. 36-014 ........ccuuiiiiiiiiiiiieciie e e eaa 44
13.13 Pierscien zgarniajgcy w czesci napetniajgcej ze srubami i podktadkami, rys. 6090724 .................. 44

14 LISTA KONSERWACJII I PRZEGLADOW SEPARATORA PSG-M1706/M2110............... 45

Strona 4 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam nstruls obsiugi

2 DEKLARACIA ZGODNOSCI W ROZUMIENIU DYREKTYWY MASZYNOWE])
2006/42/WE (TLUMACZENIE Z ORYGINALU NIEMIECKIEGO)
Producent: Erich Stallkamp ESTA GmbH

In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Tel.: (0049) 04443 / 9666-0
Faks: (0049) 04443 / 9666-60

Odpowiedzialny za kompletacje dokumentacji technicznej:
Mgr inz. (FH) Heiko Ansorge
In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Nazwa urzadzenia: Separator ze Slimakiem srubowym PSG - M1706 oraz M2110

Typy: PSG 3.0-600 M1706 i M2110; 3,0 kW
PSG 4.0-600 M1706 i M2110; 4,0 kW
PSG 5.5-600 M1706 i M2110; 5,5 kW
PSG 5.5-750 M1706 i M2110; 5,5 kW

Oswiadczamy, ze wymienione powyzej urzadzenia sa zgodne z wymogami zawartymi w dyrektywie WE:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

wigcznie z pozniejszymi Zmianami
oraz sg zgodne z odpowiednimi wymogami zawartymi w dyrektywie w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej:

Dyrektywa EMC 2014/30/UE
Zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
EN ISO 12100: 2010, Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania
EN 809:2002-06-01, Pompy i zespoty pompowe do cieczy — Wymagania ogdlne
EN 60204-1:2007-06, Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

EN 61000-6-1:2016-05, Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) - Cze$¢ 6-1: Normy ogdlne - Odporno$¢ w Srodowiskach:
mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym

EN 61000-6-2:2006-03, Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) - CzeS¢ 6-2: Normy ogdlne - Odporno$¢ w srodowiskach
przemystowych

Dinklage, dnia 29. pazdziernika 2021

mgr inz. (FH) H. Ansorge (AL-TPR, petnomocnik zarzadu)

Niniejsza deklaracja nie stanowi zapewnienia co do wiasciwosci produktu w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci cywilnej za
produkt. Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa zawartych w dokumentacji produktu. W przypadku przebudowy produktu lub jego
modyfikacji niniejsza deklaracja traci waznos¢ ze skutkiem natychmiastowym.

Strona 5 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam st obsiugi

3 WSTEP

Nasze urzadzenia skonstruowano zgodnie z najnowszym stanem techniki i wyprodukowano z nalezyta
starannoscig. Podlegajg one statej kontroli jakosci. Niniejsza instrukcja obstugi ma utatwi¢ poznanie
budowy oraz mozliwosci zastosowania urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera takze wazne wskazdwki na temat bezpiecznej, fachowej i ekonomicznej
obstugi urzadzenia. Aby zapewni¢ niezawodng prace i dlugg zywotno$¢ urzadzen oraz aby unikngc
zagrozen, nalezy koniecznie przestrzegac¢ wytycznych zawartych w instrukgji obstugi.

Instrukcja obstugi nie uwzglednia lokalnych przepisow, za ktérych przestrzeganie - réwniez przez
monteréw - odpowiada sam uzytkownik.

3.1 Oznaczenie wskazowek w niniejszej instrukcji obstugi

Wskazéwki bezpieczenstwa, ktére dotyczg zagrozenia dla ludzi, s3 oznaczone w instrukcji
obstugi ogdéinym symbolem niebezpieczenstwa wedtug DIN 4844-W9.

Ostrzezenia przed napieciem elektrycznym oznaczone s w instrukcji obstugi symbolem
wedtug DIN 4844-W8.

Inne wskazéwki, ktérych nieprzestrzeganie ogranicza funkcjonowanie urzadzenia lub zagraza jego
prawidtowemu funkcjonowaniu, sg oznaczone stowem:

UWAGA!

Urzadzenie nie moze pracowac przy parametrach przekraczajgcych ustalone w dokumentacji technicznej
wartosci wydajnosci, strumienia, predkosci obrotowej, ciSnienia, gestosci medium, temperatury i mocy
silnika oraz inne warto$ci zawarte w instrukcji obstugi lub innych dokumentach dotgczonych do
urzadzenia. W innym przypadku nalezy skontaktowac sie z producentem.

Na tabliczce znamionowej podane sg najwazniejsze dane techniczne i numer urzadzenia. Numer ten
nalezy podac przy zapytaniach, zaméwieniach czesci zamiennych lub wyposazenia dodatkowego.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje lub wskazowki oraz w przypadku wystgpienia szkody, prosimy o
kontakt z naszym przedstawicielem na dany rejon lub bezposrednio z nami.
3.2 Przebudowa i produkcja czesci zamiennych we wiasnym zakresie

Przebudowy i modyfikacje urzadzen oraz ich napeddéw sg dozwolone wylgcznie za wyrazng zgoda
producenta. Stosowanie nieoryginalnych czeéci zamiennych powoduje utrate wszelkich gwarancji i
rekojmi.
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4 BEzZPIECZENSTWO

Instrukcja obstugi zawiera zasadnicze wskazowki dotyczgce montazu, obstugi, naprawy i uzytkowania
urzadzenia.

Dlatego przed montazem i uruchomieniem przydzielona obstuga i monter zobowigzani sg do przeczytania
niniejszej instrukgji, ktdra musi by¢ stale dostepna w miejscu eksploatacji urzadzenia.

Oprdcz wskazdwek bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzegac tabliczek
ostrzegawczych i przepiséw branzowych.

4.1 Kwalifikacje personelu

Personel uzytkujacy, obstugujacy, nadzorujgcy i montujacy urzadzenle musi posiada¢ odpowiednie
. kwalifikacje upowazniajgce do wykonywania tych czynnosci.

Uzytkownik musi doktadnie uregulowaé zakres odpowiedzialnosci i obowigzkow
pracownikéw oraz ich kontrole. W przypadku niewystarczajgcych kwalifikacji pracownikow
nalezy ich przeszkoli¢ i poinstruowac.

Uzytkownik jest zobowigzany sprawdzi¢, czy personel zrozumiat wszystkie zawarte w instrukcji obstugi
informadje.

4.2 Zagrozenia wynikajace z nieprzestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa
Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa wigze sie z zagrozeniami zarowno dla ludzi, Srodowiska,
jak i urzadzenia oraz prowadzi do utraty mozliwosci dochodzenia wszelkich roszczen odszkodowawczych.
Nieprzestrzeganie tych wskazdwek moze prowadzi¢ do nastepujgcych zagrozen:
¢ niedziatanie podstawowych funkcji urzadzenia / instalaciji.
¢ zagrozenie dla ludzi ze strony czynnikdw elektrycznych, mechanicznych, chemicznych i innych.

¢ zagrozenie dla Srodowiska spowodowane wyciekami substancji niebezpiecznych.

ZNAKI

Zwraca¢ uwage na znaki nakazu i znaki ostrzegawcze. Przy mieszaniu gnojowicy mogg sie wydzielac
niebezpieczne gazy.

NIEBEZPIECZENSTWO ZATRUCIA!

Jezeli gnojowica sktadowana jest pod rusztami, pobyt ludzi w budynku w czasie mieszania
Iub pompowania jest dopuszczalny tylko w przypadku wystarczajgcej wentylacji. Dlatego nalezy otworzy¢
drzwi i okna, a wentylatory muszg pracowa¢ z maksymalng moca.
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4.3 Praca z zachowaniem zasad bezpieczenstwa

Nalezy spetniaC wymogi bezpieczenstwa zawarte w instrukcji obstugi, ktore oparte sg na przepisach
ogolnokrajowych, jak réwniez na przepisach zaktadowych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wskazdwki bezpieczenstwa dla uzytkownika i obstugi:
v" Gorgce lub zimne czesci, ktore stwarzajg zagrozenie, nalezy zabezpieczy¢ przed dotknieciem.
v" Niedozwolone jest usuwanie podczas pracy urzgdzenia oston czesci wirujgcych.

v Wycieki niebezpiecznych substancji nalezy odprowadza¢ w sposéb wykluczajacy zagrozenie dla ludzi i
$rodowiska. Nalezy przestrzega¢ ustawowych wymogow.

4.4 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi, naprawy, kontroli i
montazu

Uzytkownik jest zobowigzany dopilnowaé, aby wszystkie czynnosci zwigzane z obstuga,
naprawg i montazem przeprowadzat wylacznie autoryzowany i wykwalifikowany personel.

Nie nalezy wykonywac zadnych prac w trakcie dziatania urzadzen.

Bezposrednio po zakonczeniu prac nalezy ponownie zamontowac ostony i przywrdcic
dziatanie wszelkich zabezpieczen.
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5 GWARANCJIA I REKOIJMIA

Rozdziat ten zawiera ogdlne zasady gwarancji i rekojmi. Specjalne ustalenia dotyczace odpowiedzialnosci,
ktore zostaty zawarte w umowie sg obowigzujgce i nie mogg by¢ uchylone poprzez ponizsze zapisy. Okres
gwarancji jest czescig sktadowg Ogdlnych Warunkdéw Sprzedazy firmy Stallkamp. Wszelkie inne
postanowienia wymagajg zapisu w potwierdzeniu dostawy.

5.1 Ogodline warunki

Firma Stallkamp zobowigzuje sie do usuwania wszelkich brakdéw wystepujacych w dostarczanych przez
nig produktach, pod warunkiem, ze:

v’ jest to wada materiatowa, konstrukcyjna lub montazowa,
v' usterka zostata zgtoszona u przedstawiciela firmy w czasie trwania gwarancji lub rekojmi,

v’ urzadzenie eksploatowano wytgcznie w warunkach podanych w instrukcji obstugi oraz zgodnie z
przeznaczeniem,

v/ zamontowane w urzadzeniu systemy zabezpieczajgce jego poprawng prace zostaly podtgczone
zgodnie z wytycznymi (np. czujnik temperatury uzwojenia),

v’ stosowane byly oryginalne czesci zamienne firmy Stallkamp.

5.2 Wytaczenie odpowiedzialnosci

Szkody w urzadzeniu nie sg objete gwarancjg ani rekojmig w przypadku wystgpienia jednego lub wiecej z
ponizszych czynnikéw:

e niewtasciwy dobdr urzadzenia przez pracownika firmy Stallkamp, dokonany na podstawie niepetnych
lub btednych danych podanych przez zleceniodawce lub uzytkownika,

e nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa, przepisow i wymogdéw, zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi i polskich ustawach,

e nieprzepisowy montaz, demontaz lub naprawa urzadzenia,
e niewfasciwa obstuga i konserwacja,
e wptyw czynnikdw chemicznych, elektrycznych lub elektrochemicznych,

e zuzycie.

Poniewaz prawidtowa obstuga i konserwacja urzadzenia majg wptyw na bezpieczenstwo i funkcjonowanie
urzadzenia, sg one integralng czescig gwarancji. Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie zlecac
producentowi lub przez niego wskazanemu serwisowi okreslong przez producenta konserwacje — w tym
wymiane oleju oraz naprawe czesci eksploatacyjnych. Uzytkownik jest zobowigzany do prowadzenia listy
konserwacji i przegladéw urzadzenia, co umozliwia kontrole okreslonych w instrukgji prac (patrz punkt
14).

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na fakt, ze jest to urzadzenie, przez ktore przeptywa strumien medium,
ktorego sktad powoduje state Scieranie lakierniczej powtoki ochronnej, przez co zalicza sie je do
elementdw zuzywajgcych sie przez tarcie. Otarcia i uszkodzenia powtoki ochronnej spowodowane
dziataniem czynnikow zewnetrznych wylgczone sg z zakresu obowigzywania gwarancji. Uzytkownik jest
zobowigzany sprawdzi¢ zastosowanie urzadzenia, jak réwniez mozliwos¢ jego uzycia i dostosowania w
poszczegdlnych przypadkach, co nie jest objete gwarancja.

Z odpowiedzialnosci cywilnej firmy Stallkamp wyklucza sie wszelkie szkody osobowe, materialne oraz
majatkowe.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian parametréw technicznych, wyposazenia i jego doboru bez
uprzedniego powiadomienia.
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6

Opi1s PRODUKTU PSG-M1706/M2110

6.1 Opis ogoiny

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do standardowego wykonania separatoréw ze Slimakiem Srubowym
PSG produkgiji Stallkamp. Nie mozna eksploatowac separatora w atmosferze wybuchowej.

Separator ze Slimakiem srubowym PSG skiada sie z nastepujacych komponentdw:

Separator ze Slimakiem Srubowym z korpusem z Zeliwa szarego z trzema zgarniaczami w obrebie
wlotu i dwoma duzymi otworami wyczystkowymi z boku.

Silnik z przektadnig, odseparowany hermetycznie od korpusu separatora przez dodatkowg komore
posrednia.

Slimak ze stali szlachetnej wzmocniony weglikiem wolframu, z tozyskiem wspdtpracujacym
Kosz sitowy ze stali szlachetnej, o zdefiniowanej wielkosci szczelin

Wylot frakcji statej ze stali szlachetnej, z dwiema klapami z obcigznikami

Wylot frakcji rozciefnczonej 6” ze znormalizowanym kotnierzem czworokatnym

Podstawa ze stali szlachetnej

Dodatkowe sito odwadniajace (dot. tylko PSG 5.5-750)

Temperatura maksymalna separowanego medium do maks. 50°C -> separowanie bez ograniczen,
dopoki nie nastagpi przecigzenie silnika.

6.2 Zasada dziatania

Separator ze Slimakiem Srubowym Stallkamp oddziela substancje state i ciekle z ptynnego surowca w
postaci gestej i rozcienczonej.
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Surowiec ptynny dostaje sie do separatora przez krociec wlotowy. Poprzez poziomy $limak trafia do kosza
sitowego. Frakcja ciekla surowca sptywa z kosza sitowego grawitacyjnie, zbiera sie w korpusie i
zawracana jest przez krociec spustowy do zbiornika.

Frakcja stata surowca osadza sie w koszu sitowym. Obracajgcy sie $limak zdejmuje frakcje stalg z kosza i
transportuje do wylotu. Niewielka szczelina miedzy koszem sitowym a Slimakiem $rubowym zapewnia
dokfadne czyszczenie kosza. Transportowana do wylotu frakcja stata jest prasowana pod wptywem
regulowanego przeciwcisnienia klap wyrzutowych, wskutek czego nastepuje wyciSniecie z niej
pozostatosci cieczy.

Stopien separacji i przepustowo$¢ zalezg od nastepujgcych czynnikdw:
-wlasciwosci surowca ptynnego
-doboru wielkosci szczelin / typu kosza sitowego
-ustawienia przeciwcisnienia klap wyrzutowych

-wlasciwosci kosza sitowego i Slimaka Srubowego

6.3 Zastosowanie PSG-M1706/M2110 zgodnie z przeznaczeniem

Separator jest przeznaczony do wielu zastosowan zwigzanych z separowaniem frakgji statych i ciektych z
roznych nadajgcych sie do pompowania mieszanin — jak np. przygotowanie gnojowicy bydlecej i trzody
chlewnej, ewentualnie biomasy poprzez wydzielanie frakcji statej i ciektej z mieszaniny tych frakcji, w
celu:

e zmniejszenia objetosci nawozu naturalnego

e  redukcji zapachéw podczas nawozenia

e ponownego uzycia substancji statych w charakterze Sciotki albo nawozu

e  kompostowania substancji statych

e  ponownego zastosowania cieczy w instalacjach biogazowych z fermentacjg suchg
e  redukcji substancji odzywczych do zraszania cieczy

Proces separowania zalezy od zawartosci suchej masy oraz lepkosci cieczy.
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6.4 Dane techniczne

Separator ze $limakiem $rubowym PSG-M1706 sktada sie z nastepujgcych komponentow:

Typ separatora: separator PSG-M1706/M2110

Silnik tréjfazowy: Moc | kw 3,0 4,0 55
Predkos¢ | 1/min 1435 1440 1460
obrotowa

Napiecie A/Y \Y 230 /400 | 230 /400 | 400/ 690

Prad A 106/6,1 | 140/8,1 | 10,8/6,3

Stopien ochrony: zZnamionowy

IP55 AY

Klasa izolacji: F=155°C

Przekfadnia: Przektadnia ptaska
i = 47,27
n2 = 30 1/min

Uszczelnienie przektadni: pierscien uszczelniajacy odsrodkowy

Slimak érubowy: @254 mm, skok 260-280 mm,

Kosz sita: V2A, 1.4301, wielkos¢ szczeliny 0,35/ 0,50/ 0,75/ 1,00

opcjonalnie z dodatkowym sitem odwadniajgcym
Maks. ci$nienie robocze: 0,5 bara

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 2240 mm x 870 mm x 975 mm, 600 kg (PSG 3.0/4.0 — 600)
Masa: 2310 mm x 870 mm x 975 mm, 610 kg (PSG 5.5 — 600)
2410 mm x 870 mm x 975 mm, 650 kg (PSG 5.5 — 750)

6.5 Tabliczka znamionowa PSG-M1706/M2110

Na tabliczce znamionowej umieszczone sg najwazniejsze dane dotyczace mocy oraz innych parametrow:

Stallkamp 3

Erich Stallkamp ESTA GmbH
Industriegebiet West
D-49413 Dinklage

Typ maszyny: PSG 5.5-750 / 5,5 kW
Nr masz.: 0313/000000
Rok produkgiji: 2018

Serwis: +49(0)4443/96 66-57
High tech 4 liquids

Oznaczenie typu: (np. PSG 5.5-750)
Numer silnika/serii: (np. 0313/000000)
Rok produkgiji: (np. 2018)

W przypadku pytan technicznych dotyczacych urzadzenia nalezy poda¢ ww. dane z tabliczki znamionowej.
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7 WYyYMIARY PSG M1706/M2110

L]
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= 056 ]

875

enie sita tylko dla PSG 5.5-750

756

2260 (PSG3.0/4.0-600)

Siebverlangerung nur fur PSG 5.5-750 | Przediuz:

nur / tylko
PSG 5.5-750

835 (PSG X-600)
1035 (PSG 5.5-750)

2320 (PSG 5.5-600)
2420 (PSG 5.5-750)
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8 INSTALACIA PSG-M1706/M2110

8.1 Zakres dostawy

Separator produkcji Stallkamp jest dostarczany w stanie zmontowanym. Instalacja rurociggéw do- i
odprowadzajgcych lezy w gestii klienta. Opcjonalnie do separatora dostepne sg nastepujgce komponenty:

-skrzynka przytgczeniowa do separatora i opcjonalnie do pompy
-zbiornik buforowy z wytacznikiem ptywakowym

-kréciec rury wlotowej z kré¢cem przelewowym

8.2 Ustawienie i montaz

#.2.1 Transport

Do bezpiecznego transportu separatora stuzg otwory mocujgce i element umozliwiajgcy wjazd wozka
widtowego. Aby zapewni¢ bezpieczny montaz, nalezy uzywac odpowiednich Srodkéw transportu (dzwigu,
wdzka podnosnikowego, fadowarki teleskopowej, fancuchdéw, pasow, ...).

#.2.2 Miejsce montazu
Miejsce montazu separatora musi mie¢ nastepujace wiasciwosci:

-Separator musi by¢ na state zakotwiony, aby wykluczy¢ jego niezamierzone przesuniecie lub
przewrécenie sie.

-W przypadku montazu na konstrukcji wsporczej musi ona wykazywaC wytrzymatos¢ statyczng
dostateczng dla separatora i ewentualnie petnego zbiornika magazynowego.

-Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy dostep w celu wykonania prac zwigzanych z regulacjg i serwisem.
Zaleca sie pozostawienie ok. 1 m wolnego miejsca wokdt separatora. Uwaga: do prac
konserwacyjnych $limak srubowy wyjmuije sie z separatora na ok. 1,5 m do przodu.

- Zapewni¢ mozliwos¢ swobodnego wyrzutu i odtransportowania frakcji statej.

-Wszystkie odcieki muszg by¢ odprowadzane bezci$nieniowo.

8.3 Podiaczenie elektryczne

Podlagczenia moze dokona¢ wytgcznie instalator urzadzen elektrycznych. Nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw i zalecen. Istniejgce napiecie i czestotliwos¢ w sieci muszg by¢ zgodne z
danymi na tabliczce znamionowej silnika.

Silnik separatora jest zabezpieczony przed wodg tryskajaca, zgodnie ze stopniem ochrony IP55. Przy
podtaczeniu przestrzega¢ warunkow technicznych okreSlonych przez miejscowego dostawce energii
elektrycznej. Stosowanie zabezpieczenia silnika jest wymagane przepisami. Przewdd doprowadzajgcy
zabezpieczy¢ zgodnie z przepisami.

Podczas podtagczania zwrdci¢ uwage na kierunek obrotdw silnika. W razie potrzeby zamieni¢ miejscami
dwie fazy (L1, L2, L3), aby zmieni¢ kierunek obrotow.

W przypadku zastosowania skrzynki przylaczeniowej przestrzegalé zatgczonej instrukcji i schematu
podtaczania.
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8.4 Silnik z przektadnia

Po ustawieniu separatora w statej pozycji roboczej usung¢ korek z uktadu odpowietrzajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia separatora uktad odpowietrzajgcy nalezy ponownie zaslepic.

Y

e . TmE

|
=

8.5 Podiaczenie przewodoéw do- i odprowadzajacych

#.5.1 Przewod doprowadzajacy

Separator mozna uzytkowa¢ z maksymalnym cisnieniem 0,5 bara (co odpowiada ok. 5 m stupa cieczy).
Mozna to uzyskac¢ za pomocg zbiornika buforowego albo kroéca E-A-E.

8.5.1.1 Zbiornik buforowy

Zbiornik buforowy musi by¢ napetniany przez pompe ttoczacg. Regulacja poziomu napetnienia odbywa sie
za posrednictwem wytacznika ptywakowego, wiaczajacego albo wytaczajagcego pompe. Punkty za- i
wytgczania mozna ustawiac, przesuwajgc wylgcznik magnetyczny w otworze podtuznym.

Wigcznik magnetyczny sygnatu
Przycisk wylacznika zbiornik petny / pompa wyt
awaryjnego :
Wiacznik magnetyczny sygnatu
zbiornik pusty / pompa wi

Plywak ze wskaznikiem
poziomu napelnienia
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8.5.1.2 Krociec rury wlotowej z kr6écem przelewowym

Alternatywnie separator mozna zasila¢ rowniez przez kréciec rury wlotowej z kréécem przelewowym. W
tym celu nalezy podtaczy¢ krociec rury wlotowej do pompy ttoczacej. Krociec przelewowy musi byc
wyposazony w bezcis$nieniowy przewdd powrotny. Jezeli ciecz przedostaje sie przez rure wentylacyjng,

nalezy jg przedtuzy¢ wezem.

Instrukcja obstugi

Wentylacja

Wylot ->

<- Wiot

#.52 Przewod odprowadzajacy
Odseparowana faza ciekta przedostaje sie przez krociec odprowadzajgcy poza separator.

Spust 6”

Spust jest wyposazony w znormalizowany kotnierz 6”.

Ciecz musi odptywac bez cisnienia, ze spadkiem.
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8.6 Uklad sterowania

Separator moze by¢ opcjonalnie wyposazony w uktad sterowania. Uwzgledni¢ réwniez dokumentacje
dotaczong do ukfadu sterowania. Ponizej opisane zostaty poszczegdline komponenty i funkcje.

Instrukcja obstugi

#.%.1 Komponenty zewnetrzne

PRZED OTWARCIEM POKRYWY
ODELACTYE PRIEWOD SIECIOWY.

(15) Zasilanie elektryczne/wtyczka CEE

Ukfad sterowania jest zasilany pradem dostarczanym przez wtyczke CEE. Zaleznie od ukfadu sterowania,
moze to by¢ wtyczka 16 A, 32 A albo 63 A. Wtyczka 32 A wyposazona jest w zamiennik faz
(przedstawiony na rysunku po prawej).

Doptyw pradu nalezy zabezpieczy¢ w sposdb odpowiedni do uzytej wtyczki!

B =
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(16) Gtowny wiacznik

Aby wiaczy¢ maszyne, przekreci¢ gtowny wigcznik na ,WL.”. Przekreci¢ gtdwny wigcznik z powrotem na
~WYL.”, aby odtgczy¢ zasilanie elektryczne od maszyny.

(17) Przetacznik pompy DKP (z tlokami obrotowymi) zbiornika ociekowego (opcja)

Przetacznik ten umozliwia obstuge pompy zbiornika ociekowego. Mozliwe sg przy tym nastepujace
ustawienia:

AUTO: Pompa jest wigczana i wytgczana automatycznie przez wytgcznik ptywakowy.
RECZNIE: Pompe mozna obstugiwac recznie zgodnie z kierunkiem pokazanym strzatka.
WYL.: Pompa jest wytaczona i nie reaguje na wytgcznik ptywakowy.

Aby uruchomi¢ tryb separacji, nalezy przestawi¢ przetgcznik na AUTO. Ustawien RECZNYCH nalezy
uzywac wytgcznie do oprozniania zbiornika i przewodu po zakonczeniu trybu separaciji.

(18) Kontrolka usterki/przycisk

W momencie wystgpienia usterki, zapali sie czerwona lampka. Wbudowany przycisk umozliwia
potwierdzenie usterki po jej usunieciu. W przypadku zasilenia separatora po raz pierwszy pragdem lub
przekrecenia gtdwnego wigcznika na pozycje ,WL.”, nalezy nacisngc ten przycisk jeden raz.

Przeglad wszystkich mozliwych usterek oraz sposobdow ich usuniecia jest dostepny w rozdziale 10
Zaktocenia dziatania.

(19) Przetacznik pompy DKP zbiornika buforowego (opcja)

Przetacznik ten umozliwia obstuge pompy zbiornika buforowego. Mozliwe s przy tym nastepujace
ustawienia:

AUTO: Pompa jest wigczana i wytgczana automatycznie przez wytgcznik ptywakowy.
RECZNIE: Pompe mozna obstugiwac recznie zgodnie z kierunkiem pokazanym strzatka.
WYL.: Pompa jest wytgczona i nie reaguje na wytgcznik ptywakowy.

Aby uruchomi¢ tryb separacji, nalezy przestawi¢ przetgcznik na AUTO. Ustawien RECZNYCH nalezy
uzywac wylgcznie do oprdzniania zbiornika i przewodu po zakonczeniu trybu separacji. W przypadku
zastosowania pompy wirnikowej praca w trybie recznym mozliwa jest wytacznie w kierunku ttoczenia do
zbiornika buforowego.

(20) Amperomierz

Amperomierz pozwala monitorowac¢ aktualny pobdr pradu przez separator. Unika¢ zbyt duzego poboru
pradu. Przestrzega¢ w tym wzgledzie punktéw podanych w rozdziale 9 Fksploatacja i rozruch separatora
PSG-M1706.

(21) Uruchomienie/zatrzymanie separacji

Przycisk podwojny umozliwia uruchomienie (zielony) lub zakonczenie (czerwony) separacji. Przestrzegac
w tym wzgledzie punktow podanych w rozdziale 9 Fksploatacja i rozruch separatora PSG-M1706.

(22) Wytacznik przebiciowy

Wytacznik przebiciowy umozliwia dezaktywacje monitorowania pradu, pofozenia klap oraz zewnetrznego
sygnatu komunikatu usterki.
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#.6.2 Komponenty wewnetrzne

Instrukcja obstugi
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(1) Przekaznik czasowy zbiornika ociekowego

Oba przekazniki czasowe umozliwiajg monitorowanie czasu ttoczenia i czasu spoczynku pompy DKP
zbiornika ociekowego. W przypadku przekroczenia zadanego czasu pojawi sie usterka. Monitoring czasu
pozwala zapobiec lub zminimalizowa¢ wystepowanie nastepujgcych usterek. Szczegdtowe zestawienie
dostepne jest w 10 Zakfocenia dziatania.

Czas tloczenia: Przekroczenie zadanego czasu ttoczenia oznacza, ze poziom napetnienia w zbiorniku
ociekowym nie opada lub ze sygnalizator PUSTY/WYLACZENIE AWARYINE nie wysyta
zadnego sygnatu. Pozwala to zminimalizowa¢ wystepowanie usterek lub zuzycia pompy .

DK, X

Czas spoczynku: Jezeli czas spoczynku (czas pomiedzy ttoczeniami) jest dtuzszy od
czasu zadanego, oznacza to, ze z separatora dochodzi zbyt mata ilos¢ cieczy lub ' ‘
sygnalizator PELNY nie wysyta zadnego sygnatu.

Nalezy okreslic czasy ttoczenia i spoczynku podczas pracy i ew. dostosowac¢ do
tloczonego medium. Ustawi¢ w przekaznikach czasowych troche dtuzszy czas, niz -
konieczne, aby unikng¢ komunikatow btedu. W przypadku ustawienia zbyt
dtugiego czasu usterki bedg wykrywane z op6znieniem.

Przekazniki czasowe ustawia sie w nastepujgcy sposob.

Potencjometrem gornym ustawia sie zakres czasu. €
Zaleca sie ustawienie wartosci ,100 s” lub ,10 min”. =
Potencjometr dolny wskazuje gérny zakres czasowy w procentach. :

ll l I
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Przykiad:

Potencjometr gérny: 100 s
Potencjometr dolny:  60%

Ustawiony czas: 100 s x 60% -> 60 s lub 1 min
Fabrycznie ustawione sg nastepujgce wartosci:

Czas ttoczenia: 5 min
Czas spoczynku: 25 min

(2) Wylacznik ochronny silnika pompy DKP zbiornika ociekowego
(3) Wylacznik ochronny silnika separatora
(4) Wylacznik ochronny silnika pompy DKP zbiornika buforowego

Upewni¢ sie, ze wytgcznik ochronny silnika jest prawidtowo ustawiony. Wymagane
wartosci sg podane na tabliczce znamionowej silnika. W przypadku ustawienia zbyt
duzej wartosci moze doj$¢ do przecigzenia silnika oraz wynikajagcego z tego
uszkodzenia silnika/przektadni. Podczas pracy dzwignia wytgcznika ochronnego
silnika musi by¢ ustawiona na ,ON". W przypadku zbyt duzego obcigzenia silnika wytgcznik przekreci sie
na ,,OFF” i urzadzenie przejdzie w stan usterki. Aby usungc usterke, postepowac zgodnie ze wskazowkami
podanymi w punktach w rozdziale 10 Zakfocenia dziatania.

(5) Przekaznik czasowy zbiornika buforowego

Analogicznie do monitorowania czasu zbiornika buforowego monitorowany jest czas napetniania zbiornika
buforowego. Wykaz mozliwych btedow dostepny jest w rozdziale 10 Zakfocenia dziatania.

Czas ttoczenia nalezy okreslic podczas pracy i ew. dostosowa¢ do ttoczonego medium. Ustawi¢ w
przekazniku czasowym troche dtuzszy czas, niz konieczne, aby unikna¢ komunikatéw btedu. W przypadku
ustawienia zbyt dtugiego czasu usterki bedg wykrywane z opdznieniem.

Przekaznik czasowy ustawia sie w nastepujgcy sposob.

Potencjometrem gornym ustawia sie zakres czasu.
Zaleca sie ustawienie wartosci ,100 s” lub ,,10 min”.

Potencjometr dolny wskazuje gorny zakres czasowy w procentach.
Przykiad:

Potencjometr gérny: 100 s
Potencjometr dolny:  60%

Ustawiony czas: 100 s x 60% -> 60 s lub 1 min
Fabrycznie ustawione sg nastepujgce wartosci:
Czas ttoczenia: 5 min

(6) Przekaznik pomiarowy pradu

Przekaznik pomiarowy pragdu monitoruje pobdr pradu separatora. Zbyt maty pobdr pradu moze Swiadczyé
0 przebiciu lub braku cieczy. ,Wylacznik przebiciowy” w pokrywie umozliwia dezaktywowanie
monitorowania. Jest to konieczne w momencie uruchamiania separatora. Przestrzega¢ w tym wzgledzie
punktow podanych w rozdziale 9 Eksploatacja i rozruch separatora PSG-M1706. Przekaznik pomiarowy
pradu ustawia sie w nastepujacy sposab.

Budowa:
@ Wyswietlacz — wyswietlanie wartosci/parametréow
® Przyciski strzatek — zmiana wartosci parametru

® Przycisk SET - nawigowanie przez menu Uwaga, dtugie
naci$niecie (> 3 s) powoduje przejscie do menu ,Set”. Aby wyjs¢ z
tego menu, nacisng¢ ponownie przycisk i przytrzymac przez 3 s. Za
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kazdym razem pojawi sie pasek czasu.

4 8A
Q'\_v

4]
A

.

5.0A

(D]

Of f
Q I

D)

Of f
Qlly

(D]

Qi

(D]

Home
Podczas pracy wyswietlany jest na zmiane pobdr pradu
poszczegdblnych faz 11 / 12 / 13.

Strzatka V¥ oznacza pojawienie sie usterki. Oznacza to, ze
pobdr pradu przez separator jest mniejszy niz dozwolona
warto$¢ graniczna.

Strzatka <« oznacza brak usterki. Pobor pradu jest wiekszy,
niz ustawiona warto$¢ graniczna.

Dolna wartos¢ graniczna poboru pradu (I1V)

Jezeli pobdr pradu przez separator spadnie ponizej
ustawionej wartosci, separator przejdzie w stan usterki
(wytacznik przebiciowy na pozycji ,ON").

Aby ustawi¢, obserwowal pobor pradu przez separator
podczas pracy. Ustawi¢ warto$¢ o ok. 1 A mniejszg, niz
aktualny pobor pradu. Nie dopusci¢ jednak nigdy do spadku
poboru pradu ponizej nastepujgcej wartosci

PSG 3-600 /3kKW -> 30A
PSG 4-600 /4kKW -> 40A
PSG 5.5-600/750 /5,5kW -> 5,0A

Gorna wartosc¢ graniczna poboru pradu (I4)

Wartosc¢ ta musi by¢ ustawiona na ,OFF”. Jezeli tak nie jest,
klikac tak dtugo A, az pojawi sie ,OFF”.

Dolna ostrzegawcza wartosc graniczna poboru pradu
(1v)

Wartosc¢ ta musi by¢ ustawiona na ,OFF”. Jezeli tak nie jest,
klika¢ tak dtugo ¥, az pojawi sie ,OFF”.

Gorna ostrzegawcza warto$¢ graniczna poboru
pradu (I'A)

Wartos¢ ta musi by¢ ustawiona na ,OFF”. Jezeli tak nie jest,
klikac tak dtugo A, az pojawi sie ,OFF”.
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Ponizsze parametry sg zapisane w menu SET i mogg je zmienia wytgcznie pracownicy serwisu.

Parametr Wartos¢

Hyst 0,1A
OnDel 3s
Del 3s
RSDel 3m
IA no
I >>0 no
Mem ? no
«? no
? Is
o-? NC

(7) Licznik godzin pracy separatora

(8) Przekaznik kontroli faz

(9) Stycznik pomocniczy

(10) Bezpiecznik

(11) Zaciski szeregowe do podtaczania silnikéw i czujnikow.
Przestrzega¢ dokumentacji dotgczonej do skrzynki przytaczeniowej.
(12) Stycznik (nawrotny) pompy DKP zbiornika ociekowego
(13) Stycznik/ modut gwiazda-trojka separatora

Jesli zamontowany jest modut gwiazda-tréjkat, nalezy ustawi¢ czas na 10 s i 50%.

(14) Stycznik (nawrotny) pompy DKP zbiornika buforowego
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9 EKSPLOATACIA I ROZRUCH SEPARATORA PSG-M1706/M2110

9.1 Przed uruchomieniem urzadzenia: zasady bezpieczenstwa

W celu unikniecia uszkodzen w maszynie i/lub obrazen zagrazajacych zyciu oséb, nalezy
przed pierwszym uruchomieniem i podczas pracy przestrzegac nastepujgcych punktow:

(1) sprawdzi¢ separator i ew. akcesoria pod katem stabilnosci,

(2) usunac ciata state i narzedzia ze strefy zagrozenia,

(3) sprawdzi¢ wszystkie przyrzady zabezpieczajgce/zabezpieczenia,

(4) zapewnic¢ dostateczny poziom oleju w silniku z przektadnig, ew. uzupetni¢, nasmarowac tozyska,

(5) sprawdzi¢ prawidtowe podtgczenie i szczelno$¢ rurociggu do- i odprowadzajgcego, zapewnic
bezcisnieniowy odptyw,

(6) sprawdzi¢ kierunek obrotow,
(7) sprawdzi¢ prawidlowe nastawienia wylgcznika ochronnego silnika,

(8) jezeli maszyna wyposazona jest w akcesoria, przestrzega¢ informacji podanych w instrukcjach
obstugi poszczegdlnych komponentow.

9.2 Pierwsze uruchomienie / ponowne uruchomienie

Ponizej opisano uruchamianie nowego separatora albo uruchamianie po dtuzszym postoju. W przypadku
stosowania zbiornika buforowego zaleca sie na czas uruchamiania separatora napetnienie go tylko w
niewielkim stopniu.

Przed uruchomieniem separowang ciecz nalezy wymiesza¢ do jednorodnej konsystencji, aby uzyskaé
optymalny efekt separacji. Jezeli podczas separacji ciecze rozdzielityby sie, nalezy ponownie je
wymieszac. Decydujgce dla dobrego wyniku separacji jest wymieszanie mieszaniny substancji statej i
cieczy przed procesem separacji!

Nie obcigza¢ nadmiernie kosza sitowego i $limaka Srubowego — to warunek dtugiej zywotnosci maszyny.
Aby unikng¢ takiego obcigzenia, do separatora nie mogg dostawac sie duze ciata obce (kamienie,
elementy metalowe, czysciwo, kawatki drewna itp.)!

Postepowanie podczas uruchamiania:

Wylgczy¢ w sterowniku funkcje monitorowania (patrz 8.6 Ukfad sterowania).
Wytworzy¢ korek (patrz 9.3.1 Tworzenie korka).

Wiaczy¢ separator i pompe (-y) w trybie automatycznym. Obserwowac przy tym korek.
Ustawic cisnienie klap wyrzutowych (patrz 9.3 Ustawianie cisnienia klap wyrzutowych).
Aktywowac funkcje monitorowania (patrz 8.6 Ukfad sterowania).

mhwne

9.3 Ustawianie cisnienia klap wyrzutowych

Zmieniajgc cisnienie klap nalezy pamieta¢ o tym, ze efekt tego ustawienia uzyskuje sie po
kilku minutach. Zmienia¢ ustawienie tylko matymi krokami z uwzglednieniem odpowiedniego
czasu reakgjil

Tworzenie sie korka zalezy od sity dziatajagcej na klapy wylotowe oraz od medium przeznaczonego do
separacji.

Niepotrzebnie wysokie cisnienie klap powoduje nadmierne zuzywanie sie kosza sitowego i Slimaka
Srubowego.
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Cisnienie klap wyrzutowych (2) reguluje sie przesuwajac obcigznik (1) po precie. W ten sposob ustawia
sie zadang konsystencje masy suchej.

Obcigznik przesuniety w strone klapy wyrzutowej: mniejszy docisk, substancja mniej sucha,
korek miekki

Obcigznik odsuniety od klapy wyrzutowej: wiekszy docisk, substancja bardziej sucha, korek twardy

%.2.1  Tworzenie korka

Jezeli w obrebie wylotu nie ma jeszcze korka z substancji statej, nalezy najpierw upewnic sie, ze klapy sa
zamkniete. Nastepnie zala¢ separator na krotko medium przeznaczonym do separacji, wigczajgc pompe
zasilajgcg. Dopiero potem wiaczy¢ separator.

W zaleznosci od separowanego medium wigczy¢ na krétko pompe ok. 6 razy podczas pracy separatora,
zanim zacznie sie tworzy¢ korek, ktory otworzy klapy na wylocie.

Mozna réwniez wytworzyc¢ korek sztuczny.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!
A Wskutek kontaktu z wirujgcymi czesciami. Wytwarzaé korek tylko w zatrzymanej maszynie.
W
)

Odtaczy¢ przewody zasilajgce od sieci!

W tym celu materiat (stome, siano, czysciwo itp.) wpycha sie recznie za odcigzone klapy wyrzutowe.
Sposéb postepowania:

1. Odcigzy¢ klapy wyrzutowe (1): Zdjg¢ obcigznik (3)

2. Otworzyé¢ recznie klapy wyrzutowe (1): Podnie$c¢ i zabezpieczy¢ pret obcigznika (4).
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3. Wytworzy¢ sztuczny korek: Wepchng¢ materiat bezposrednio za otwarte klapy (2).

4. Zamknac¢ klapy wyrzutowe: Opusci¢ pret obcigznika (4), zamontowac obcigzniki (3).
ANiebezpieczehstwo obrazen ew. zmiazdzenia rgk podczas zamykania klap!
5. Ustawi¢ ci$nienie klap wyrzutowych.

9.4 Rozpoczynanie separacji

Aby rozpocza¢ separacje, w wylocie musi znajdowac sie korek. Jezeli jest, mozna ustawi¢ pompy w trybie
automatycznym w przypadku zastosowania zbiornika buforowego, albo w trybie ciggtym w przypadku
uzycia krécca rury wlotowe;j.

Separacje uruchamia sie przyciskiem START.

%4.] Zabezpieczenie przebiciowe

Jezeli separator pracuje bez wiekszych zaktdcen, mozna wigczy¢ zabezpieczenie przebiciowe. W
przypadku przebicia korka albo braku doprowadzanej cieczy nastepuje automatyczne odigczenie
separatora i pompy zasilajacej.

4.4.2 Ustawianie wylacznika przebiciowego klap
Jesli separator wytworzyt korek, a klapy poruszajg sie tylko minimalnie, mozna ustalic krzywke
regulacyjng wytacznika przebiciowego.

W tym celu poluzowac wkret bez tba i obréci¢ krzywke otworem do wytacznika. Uwazac przy tym, aby
krzywka byta w tej samej ptaszczyznie co wylgcznik, a otwor znajdowat sie naprzeciwko rolki wytacznika,
aby skompensowac¢ mate ruchy klap. Ponownie dokreci¢ wkret bez tba.

L Jezeli teraz klapa otworzy sie albo zamknie, wytgcznik wytgczy separator. Funkcja ta dziata
J tylko przy prawidtowo ustawionym i aktywnym wytgczniku.

A

Dia lepszej przejrzystosci nie przedstawiono ramion dzwigni,
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Po przesunieciu wytgcznika krzywkowego na bok mozna catkowicie zdezaktywowac wylgcznik
przebiciowy.

9.5 Zatrzymywanie separacji

Wylaczy¢ pompe zasilajgcg i kontynuowac separacje az do oprdznienia separatora z cieczy. Nastepnie
wytgczy¢ separator. Przekreci¢ wylgcznik gtdowny na pozycje ,,0”. W razie potrzeby resztki cieczy mozna
wypompowac w trybie recznym pompy.

9.6 Praca w sezonie zimowym oraz okresy dtuzszego postoju

W temperaturach ponizej 0°C albo w przypadku dtuzszych postojow (powyzej 1 tyg.) nalezy catkowicie
oczysci¢ separator z cieczy i faz statych. Ponadto nalezy oprdznic z cieczy pompe i przewody.

Separator

Zlikwidowa¢ catkowicie ci$nienie w gtowicy stozkowej. Przetgczy¢ separator do trybu recznego, aby
wyprowadzi¢ z niego wiekszg czes$¢ frakcji statej. Catkowite oczyszczenie mozliwe jest tylko przez
otwarcie klap wyrzutowych, patrz 11.3 Wymiana slimaka srubowego i kosza sitowego.

Pompa z ttokami obrotowymi (klykciowa)/pompa wyporowa

W trybie recznym pompe kiykciowa mozna przetgczyé na bieg wsteczny, aby wypompowac ciecz z
przewodu. Do prawie catkowitego oprdznienia otworzy¢ zasuwe w czesci przytgczeniowej i uruchomic
pompe tak, aby ttoczyta w kierunku czesci przytgczeniowe;.

Zbyt dtuga praca na sucho separatora i pompy ktykciowej moze prowadzi¢ do zwiekszenia
zuzycia.
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10 ZAKLOCENIA DZIALANIA

Usuwanie usterek nalezy powierzy¢é wylgcznie odpowiednio przeszkolonym pracownikom.
Przestrzegac zasad bezpieczenstwa (patrz 4 Bezpieczeristwo).

W przypadku braku usterki w wykazie lub niemozliwosci jej usuniecia prosimy o kontakt z
nami lub z naszymi przedstawicielami.

10.1 Usterki ogoline

Usterka Przyczyna Rozwigzanie

Separator / pompa | Nieprawidiowo Zamieni¢ miejscami dwie fazy
obraca sie w | podfaczone fazy

niewtasciwym kierunku

Prad nie dochodzi do | Nieprawidtowe - Sprawdzi¢c podtgczenie do instalacji
uktadu sterowania podtaczenie do instalacji elektrycznej (patrz 8.3  Podtaczenie
elektrycznej elektryczne)

Zadziatat wytgcznik
roznicowo-pradowy

Ciecz nie jest zasysana | Zuzyte ttoki - Wymieni¢ ttoki
Niewtasciwy  kierunek - Zamieni¢ miejscami fazy
obrotow
Pompa nie obraca sie - Sprawdzi¢, czy nie jest zablokowana /
ciata obce
Brak podcisnienia - Sprawdzi¢ ttoki pod katem zuzycia

- Napetni¢ pompe woda
- Sprawdzi¢ waz ssawny

Zbyt wilgotna frakcja | Zbyt niskie cisnienie klap - Zwiekszy¢ cisnienie klap wyrzutowych.
stata wyrzutowych Zwraca¢ uwage na pobor pradu przez
separator (patrz 9.3 Ustawianie cisnienia
klap wyrzutowych)!

Zbyt sucha frakcja | Zbyt wysokie cisnienie - Zmniejszy¢ cisnienie klap wyrzutowych.
stata klap wyrzutowych Przy zbyt niskim ciSnieniu wystepuje
ryzyko przebicia (patrz 9.3 Ustawianie
cisnienia klap wyrzutowych).

Bardzo zmienna | Przeznaczone do - Doktadnie przemiesza¢ medium

suchos$¢ substancji | separacji medium ma

statej zmienng konsystencje.

Zbyt niska | Niewlasciwa pozycja - Obrdci¢ sito, powierzchnia przylegania po
przepustowos¢ montazowa sita stronie silnika musi by¢ skierowana w

strone wylotu (tylko w przypadku usterki
przy pierwszym uruchomieniu)

Zatkane sito - Oczyscic sito
- Wybrac inng wielkoS¢ szczelin

Zuzyte sito i/lub Slimak - Wymienic sito i/lub slimak.
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Zbyt mata ilos¢ na

wlocie

Sprawdzi¢ wydajnos¢ pompy zasilajgcej
Sprawdzi¢ przewod zasilajgcy.

10.2 Usterka ukiadu sterowania

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Uktad sterowania nie
reaguje i nie zapala
sie czerwona
kontrolka zaktdcenia

Gtowny wigcznik ustawiony na
SWYL”

Przekreci¢ wtgcznik gtdwny na pozycje ,WL".

Nieprawidtowe
elektryczne

podtaczenie

Sprawdzi¢c  przytacze  elektryczne, czy
dostepne sg wszystkie fazy i przewdd
neutralny.

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik w ukfadzie sterowania.

Zapala sie czerwona
kontrolka zaktdcenia

Doptyw pradu zostat przerwany.

Nacisnac¢ przycisk.

Nieprawidtowe podtaczenie faz

Obroci¢ wtyczke CEE. Nacisng¢ przycisk.

Zadziatat
silnika.

wytgcznik  ochronny

Sprawdzi¢  wylgcznik  ochronny  silnika.
Sprawdzi¢ przyczyne zadziatania wylgcznika i
usungé¢ problem. Przekrecic wylgcznik z
powrotem na pozycje ,,On”.

Wylaczenie awaryjne zbiornika
ociekowego

Sprawdzic poziom napetnienia oraz
wydajno$¢ pompy. Usunac biad. Nacisngc
przycisk.

Zadziatat przekaznik czasowy.

Sprawdzi¢ ustawione czasy na przekazniku
czasowym (patrz 8.6 Ukiad sterowania).
Nacisng¢ przycisk. Wiecej szczegdtdw patrz
ponizej.

Sygnat zewnetrzny.

Usuna¢ btad sygnatu zewnetrznego. Nacisngé
przycisk.

Przekaznik czasowy
zbiornika
buforowego

Nie jest ttoczona ciecz

Sprawdzi¢ przewdd (ssawny) pod katem
wycieku i usuna¢ wyciek.

Pompa uszkodzona. Usung¢ btad.

Poziom napetnienia w zbiorniku
buforowym nie zwieksza sie.

Za mata wydajno$¢ tloczenia pompy.
Sprawdzi¢ zuzycie pompy i usungc problem.
Sprawdzi¢ przewdd (ssawny) pod katem
wycieku i usungc wyciek.

Medium jest zbyt rozcieficzone i przeptywa
bezposrednio przez separator. Zmniejszy¢
szczeline.

Sprawdzi¢ separator pod katem przebicia na
wylocie i usung¢ przebicie.

Pompa nie wylgcza sie przy
petnym zbiorniku

Sprawdzi¢ przetacznik MAX. W razie potrzeby
wymienic.

Przekaznik czasowy

Nie jest ttoczona ciecz

Sprawdzi¢ przewdd (ssawny) pod katem
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czasu tloczenia do
zbiornika
ociekowego

wycieku i usung¢ wyciek.

Pompa uszkodzona. Usung¢ btad.

Przekaznik czasowy
czasu spoczynku
zbiornika
ociekowego

Pompa nie wylgcza sie przy
pustym zbiorniku.

Poziom napetnienia w zbiorniku
nie zwieksza sie.

Sprawdzi¢ przetgcznik MIN. W razie potrzeby
wymienic.

Sprawdzi¢ wydajnos¢ separatora.

Wyciek pomiedzy separatorem i zbiornikiem
ociekowym. Usunga¢ btad.

Pompa nie wiacza sie.

Sprawdzi¢ przetgcznik MAX i WYLACZNIK
AWARYINY. W razie potrzeby wymienic.

Zadziatat przekaznik
pomiarowy pradu

Nieprawidtowe ustawienia

Sprawdzi¢ ustawienia (patrz 8.6 Uktad
sterowania).

W separatorze brakuje cieczy

Sprawdzi¢ doptyw cieczy

Przebicie na wylocie

Sprawdzi¢ wylot. W razie potrzeby zwiekszy¢
cisnienie.
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11 KoNSERWACIA PSG-M1706/M2110

Nalezy regularnie przeprowadza¢ okreSlone w instrukcji przeglady i prace konserwacyjne urzadzenia.
Prace te mogg przeprowadzaC wylgcznie osoby przeszkolone, wykwalifikowane i autoryzowane.
Uzytkownik urzadzenia zobowigzuje sie zleca¢ producentowi lub przez niego wskazanemu serwisowi
okreslong przez producenta konserwacje — w tym wymiane oleju oraz naprawe czesci eksploatacyjnych.
Uzytkownik jest zobowigzany do prowadzenia listy konserwacji i przegladow urzadzenia, co umozliwia
kontrole okreslonych w instrukcji prac (patrz 14 Lista konserwacji i przegladow separatora PSG-
M1706).

Zagrozenie zycia!
A i Wszelkie prace opisane w tym rozdziale wykonywac tylko podczas postoju, przy
\, wyciagnietej i zabezpieczonej przed ponownym podtgczeniem wtyczce!

11.1 Terminy przegladow

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ separator pod katem ewentualnych uszkodzen. Ponadto nalezy
sprawdzi¢ wszystkie $ruby i inne potgczenia.

Dokfadna i regularna konserwacja oraz kontrola czesci zuzywajacych sie znacznie zwiekszajg zywotnosc
urzadzenia. Zuzyte czeSci wymieniac jak najszybciej, aby unikngé¢ uszkodzen wtérnych.

11.1.1 Smarowanie tulei uszczelniajacej

Codziennie smarowac tuleje uszczelniajgcg wat Slimaka przez korpus przy kré¢cu napetniajgcym (ok. 1 do
3 cm3)! Punkt smarowania znajduje sie po lewej stronie (w kierunku przeptywu produktu) na wysokosci
watu slimaka, przed kroécem napetniajgcym.

W przypadku separowania w procesie wytwarzania zywnosci czy karmy uzywacC tylko smaru
przeznaczonego do kontaktu z zywnoscia.

11.1.7 Zalecenia: co 14 dni
11.1.2.1 Czyszczenie kosza sitowego

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy sito prawidtowo pracuje. Przy prawidtowej pracy mozna rozpoznac ruch $limaka
Srubowego.

W razie potrzeby wymontowac i oczysci¢ kosz sitowy (patrz 11.3 Wymiana slimaka Srubowego i kosza
sitowego).

Zaleznie od medium, wtasciwosci $limaka Srubowego i kosza sitowego moze by¢ konieczne czestsze
czyszczenie kosza!
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Widok na kosz sitowy

11.1.3 Zalecenia: Co 3 miesigce
11.1.3.1 Kontrola poboru pradu za pomoca amperomierza

Przy normalnej pracy pobor pradu jest staty. Chwilowe wahniecia poboru pradu mogg powstawac z
powodu zmiennej gestosci pompowanego medium. Jesli w trakcie pomiarow wystepuje stale
podwyzszony pobor pradu, nalezy skontaktowac sie z naszym przedstawicielem.

1t.1.4 Zalecenia: Co 6 miesiecy pracy ciagtej
11.1.4.1 Kontrola uszczelnienia watu

Uszczelka watu jest czescig, ktdra w czasie eksploatacji ulega Scieraniu, dlatego przy ciggtej pracy nalezy
ja wymieniac co 4 500 motogodzin. Prosimy o kontakt z nami albo z naszym przedstawicielem.

11.5.% Zalecenia: Co 12 miesiecy
11.1.5.1 Kontrola oleju przektadniowego

Poziom oleju w przektadni nalezy sprawdzac raz w roku. Przy braku oleju lub obecnosci w nim wody lub
innych mediow ptynnych nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i wymienic olej oraz uszczelnienia watu.

11.1.5.2 Sprawdzenie momentu dokrecenia wszystkich potaczen gwintowych

Co 9 000 motogodzin lub co najmniej raz w roku nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia gwintowe.
Momenty dokrecenia w Nm dla Srub z VA dla wymienionych wielkosci gwintow s3g nastepujace:

(M8 = 18 Nm, M10 = 33 Nm, M12 = 57 Nm, M16 = 135 Nm, M20 = 150 Nm)
11.1.5.3 Kontrola wzrokowa i czyszczenie separatora

Zaleca sie, aby co 9 000 motogodzin pracy, wzgl. raz w roku, sprawdzac separator pod katem uszkodzen
i zanieczyszczen. Wszelkie zabrudzenia nalezy usung¢. Separator mozna ptuka¢ woda z weza, nie uzywac
myjki ci$nieniowej. Uszkodzone czesci nalezy wymieni¢. Nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
producenta.
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11.2 Kontrola szczeliny miedzy slimakiem a sitem

Szczeline miedzy $limakiem a sitem mozna sprawdzi¢ wzrokowo przez wylot. Zbyt duza szczelina miedzy
Slimakiem Srubowym a koszem sitowym moze prowadzi¢ do obnizenia przepustowosci.

slimak Srubowy.

Po lewej stronie nowy $limak Srubowy z sitem. Po prawej stronie zuz

11.3 Wymiana $limaka srubowego i kosza sitowego

Aby wymieni¢ $limak Srubowy lub kosz sitowy, wytaczy¢ pompe i oprozni¢ separator. Wytaczy¢ maszyne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Podczas montazu doktadnie oczyscic maszyne, aby potem
zapewnic bezusterkowg prace. Przebieg czynnosci podczas montazu:

1. Usungac¢ obcigzniki (1) z dzwigni klap. Otworzy¢ klapy, aby wyjac pozostatosci substancji statej z
wylotu.

2. Poluzowac sruby (3) przy poprzecznicy (4), aby jg zdjac.

3. Przesung¢ stozek (5) nieco w strone kosza sitowego. Poluzowac $ruby pod spodem, aby wyjac
stozek.

4. Poluzowac sruby (6) przy gtowicy wyrzutowej (7), aby jg zdjac.

Nigdy nie luzowac srub (2) przy nosniku poprzecznicy (4). Nosnik jest ustawiony
fabrycznie, aby zapewni¢ optymalne prowadzenie Slimaka $rubowego.
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5. Wyjac kosz sitowy (8). Zaznaczy¢ potozenie montazowe (dot. tylko modelu PSG 5.5-750).
6. Poluzowac¢ waz (9) i Sruby (10), aby wyjac przedtuzenie sita (dot. tylko modelu PSG 5.5-750
M1706).

7. Otworzy¢ otwor wyczystkowy (12), aby wysunac kosz sitowy (13). Zaznaczy¢é potozenie
montazowe kosza sitowego.

8. Poluzowac $ruby (14) przy ptytkach Scieralnych (15) i wymieniC piytki przy okazji montazu
nowego kosza sitowego.

// \ Nigdy nie luzowac $rub (16) mocujgcych prowadnice. Sg one ustawione fabrycznie.
| | Poluzowanie $rub moze by¢ przyczyng przyspieszonego zuzycia kosza sitowego i
¢ / Slimaka $rubowego.

9. Poluzowa¢ $rube zabezpieczajgcg przy Srubie nastawczej (17), aby ja wyjgé. Mozna teraz
wysunac $limak Srubowy w kierunku gtowicy wyrzutowej.

/\ Nigdy nie robi¢ tego na site!! Uderzenia lub zbyt duza sita moga Zle wpltywaé na
slimak i precyzje.

/ Nigdy nie uderza¢ miotkiem w koniec watu w celu wybicia Slimaka. Uzy¢
et odpowiedniego przebijaka (np. klocka z tworzywa sztucznego, trzpienia mosieznego).

P
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10.

11.

12.

13.

14.

Sprawdzi¢ trzy zgarniacze (18), pierscien zgarniajacy (19) i tuleje uszczelniajacg (20) pod katem
zuzycia. W razie potrzeby wymienic.

PSG M1706: Wsunac tuleje uszczelniajgcg (21). Uwazac, aby nie przylegata cisle do ramy.

PSG M2110: Wsungc¢ tuleje uszczelniajgca (21) do oporu. Wkreci¢ wkret bez tha (24) do tulei
uszczelniajgcej (21).

Nasmarowac tozyska $limaka Srubowego (22). Wsungé ostroznie $limak S$rubowy, zwracajgc
uwage na potozenie wpustu. Unikac uderzen w gwinty, tozyska $lizgowe i prowadnice.
Zamontowac tuleje ustalajacg i Srube regulacyjng (23). Sruba regulacyjna nie moze przylegac z
duzg sitg do przektadni. W tym celu obraca¢ $rube regulacyjng z wystarczajacg sitg. Nastepnie
poluzowac nakretke i dokreci¢ ponownie sitg reki. W celu ustalenia dokreci¢ $rube zaciskowg za
nakretke tak, zeby zabezpieczy¢ Srube regulacyjng przed samoczynnym odkreceniem sie.

PSG M1706: Wkreci¢c wkret bez tha (24) do tulei uszczelniajgcej (21). Nasmarowac tuleje
uszczelniajaca (25).

PSG M2110: Nasmarowac tuleje uszczelniajgcg (25).
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15. Zamontowa¢ sita, przedtuzenie sita i wylot w odwrotnej kolejnosci. W przypadku ponownego
uzycia wymontowanych koszy sitowych zamontowa¢ je w takiej samej pozycji, jak wczesniej.

11.4 Po zakonczeniu okresu uzytkowania

Po zakonczeniu okresu uzytkowania separator mozna zeztomowac. Przed ztomowaniem zla¢ starannie
oleje i przekazac je do utylizacji. Urzadzenie sktada sie z elementéw wykonanych z réznych metali, takich
jak stal, aluminium, miedz i stal szlachetna. Rozmontowanie i posortowanie wg rodzajow materiatdw
zwieksza znacznie uzysk.
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12 WSKAZOWKI

12.1 Zalecenia izb branzowych

Niemieckie branzowe przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom w ustepie 2.8 ,Szczegdline wymagania
dla zbiornikdw i kanatéw” okreslajg, co nastepuje:

Ustep 2.8
§ 1 Zabezpieczenie przed wpadnieciem

(1)  Zbiorniki, laguny, kanaty, studnie i inne podobne zagtebienia w ziemi na obszarze zabudowan
nalezy zabezpieczy¢ barierkami lub pokrywami przed wpadnieciem ludzi. Jesli ich gtebokos¢ nie
przekracza 100 cm, wystarczg inne $rodki zabezpieczajace.

§ 2 Otwory

(1) Jezeli otwory do pobierania, wtazowe itp. sg otwarte, nalezy zabezpieczy¢ je przed wpadnieciem
ludzi lub przedmiotow.

(2) Zbiorniki i kanaty, do ktérych zwyczajowo sie wchodzi, muszg posiada¢ urzadzenia umozliwiajgce
bezpieczne schodzenie do nich. Otwory tych zbiornikdw i kanatdw musza posiada¢ wymiary
umozliwiajgce ratowanie poszkodowanego.

§ 3 Wchodzenie do zbiornika, kanatu lub studzienki

(1) Przed wejsciem do zbiornika i kanatu i w czasie przebywania w nich nalezy sprawdzi¢, czy
zapewniona jest odpowiednia iloS¢ powietrza do oddychania i czy urzadzenia sg pewnie
zabezpieczone przeciw niekontrolowanemu wigczaniu sie. Uzywanie otwartego ognia jest
zabronione.

(2) W celu ratowania poszkodowanego wolno wchodzi¢ do zbiornika lub kanatu wytgcznie pod
warunkiem, ze osobe wchodzaca asekuruja, za pomoca liny przytwierdzonej na zewnatrz zbiornika,
dwie kolejne osoby.

8 4 Zbiorniki i kanaty na ptynne odchody zwierzece

(1) W przypadku zbiornikéw i kanatdw znajdujgcych sie na zewnatrz budynku nalezy zapewni¢ za
pomocy stosownych srodkdw, ze szkodliwe gazy nie wnikng do budynku.

(2) Zamkniete zbiorniki usytuowane na zewnatrz budynkéw muszg posiada¢ po przeciwlegtej stronie
otwor wentylacyjny.

(3)  Jesli zbiorniki i kanaty usytuowane sg wewnatrz budynku — réwniez pod rusztami — nalezy zapewnic
odprowadzenie gazéw na zewnatrz budynku.

(4) Jezeli zbiorniki i kanaty usytuowane w budynkach sg wyposazone w mieszadfa, pompy lub
urzadzenia sptukujgce, nalezy zastosowaC w budynkach systemy odprowadzajace gazy, ktore
wigczajg sie automatycznie wraz z uruchomieniem mieszadet, pomp lub urzadzen sptukujgcych.
Systemy te moga sie wylgcza¢ dopiero po zakonczeniu pracy tych urzadzen. Odprowadzane gazy
nie mogg zagraza¢ ludziom.

(5) Kanaty powinny by¢ tak rozmieszczone, aby nie powodowaly samoczynnego mieszania sie
odchoddw ptynnych i tworzenia sie zatorow.

(6) Stanowiska obstugowe mieszadet, pomp i urzadzen sptukujgcych musza znajdowaé sie nad
podtoga.

(7) Zamkniete pomieszczenia obstugi mieszadet, pomp i urzadzen sptukujgcych nie mogg miec
bezposredniego potaczenia ze zbiornikami lub kanatami.

(8) W miejscach obstugi mieszadet, pomp i urzadzen sptukujgcych musi na state znajdowac sie
instrukcja obstugi.

§ 5 Wybieranie zwierzecych odchodow ptynnych ze zbiornikow i kanatow

(1) W bezposredniej bliskosci otworéw do wybierania zabronione jest stosowanie otwartego ognia i
palenie tytoniu w czasie mieszania i pompowania.

(2) W budynkach, w ktorych sg otwarte zbiorniki i kanaty, przebywanie ludzi i zwierzat w czasie
mieszania i pompowania jest dozwolone wytacznie przy odpowiedniej wentylacji.

§ 6 Tablice ostrzegawcze

(1)  Przy otworach zbiornikdw i kanatdw muszg by¢ zamocowane w dobrze widocznym miejscu tablice
ostrzegawcze informujgce o niebezpieczenstwach ze strony gazow.
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(2) Nalezy stosowac¢ sie do instrukcji dotyczacej znakdéw ostrzegawczych i informacyjnych
stowarzyszenia izb rolniczych.

Strona 37 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam stk obsiug

13 RYSUNKI CZESCI ZAMIENNYCH SEPARATORA PSG-M1706/M2110

13.1Przeglad, rys. 36-001

08 OOROROERE OO ®ERE .
@ T & Tir —my &)

13.2 Czesci zamienne i zuzywajace sie

Poz. Nr cz. Nazwa Wskazowka

3 Kosz sitowy, @254, 1=600

5501130 | WielkosS¢ szczeliny 0,25 mm
5501131 | Wielko$¢ szczeliny 0,50 mm
5501132 | WielkosS¢ szczeliny 0,75 mm
5501133 | Wielkos¢ szczeliny 1,00 mm

4 Kosz sitowy, @254, |=151 do przedtuzenia sita, PSG 5.5-750
7091043 | Wielkosc¢ szczeliny 0,50 mm
7091044 | WielkoSc¢ szczeliny 0,75 mm
7091045 | Wielkos¢ szczeliny 1,00 mm
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Instrukcja obstugi

9 5180193 | tozysko stozkowe po stronie wlotu d/D/H = 60x100x30 mm
10 5190269 | Pierscien uszczelniajgcy wat d/D/H = 70x100x10 mm
11 6090608 | Zgarniacze — czeS¢ napetniajaca dt. 275 mm
1 komplet (3 szt. ze Srubami i
podktadkami w zestawie)
patrz  13.8 Zgarmiacz w  czesci
napetniajgcej, rys. 36-001-064
12 6090724 | Pierécien zgarniajagcy ze Srubami i| @ wewn. 254 mm, @ zewn. 340 mm,
podktadkami, czes¢ napetniajaca grubo$¢ 6 mm
patrz 13.13 Pierscieri zgarniajgcy w czesci
napetniajgcej ze srubami | podktadkami,
rys. 6090724
13.2 | 6090725 | Phytki Scieralne ze Srubami w zestawie | dt. x szer. x wys. 60 x 15 x 3 mm
13.3 1 kpl. (9 plytek, 18 &rub)
patrz 0
Prowadnica ze srubami [ ptytkami
Scieralnymi, rys. 36-003, poz. 2+3
14 6090551 | Tuleja tozyskowa i uszczelniajgca | patrz  13.4 Tuleja uszczelniajgca i
(M1706) | kompletna fozyskowa do PSG-M1706, rys. 36-001-
041
6091074 | Tuleja tozyskowa i uszczelniajgca | patrz 135 Tuleja uszczelniajgca 7
(M2110) | kompletna fozyskowa do PSG-M2110, rys. 34-0926-
001
15 Slimak $rubowy @254
6090582 | do PSG 3.0/4.0/5.5-600
6090547 | do PSG 5.5-750

13.3 Pokrywa z uchwytem, rys. 36-001-036

268
204
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13.4 Tuleja uszczelniajgca i tozyskowa do PSG-M1706, rys. 36-001-041

A

AA(1:1)

13.5 Tuleja uszczelniajaca i tozyskowa do PSG-M2110, rys. 34-0926-001

A-A

-~

Strona 40 z 46



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam stk obsiu

13.6 Adapter zbiornika buforowego, rys. 36-001-055

.‘ Poz. dla PSG 600

Poz. dla PSG 750
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13.8 Zgarniacz w czesci napetniajacej, rys. 36-001-064
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13.10Przedtuzenie sita do PSG-M2110, rys. 34-926-005
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13.12Rura wylotowa separatora, rys. 36-014

Poz. 7/8 znajduja sie
po obu stronach

13.13Pierscien zgarniajacy w czesci napelniajacej ze sSrubami i podkiadkami,
rys. 6090724

przeszkoleni przez producenta (firme Erich Stallkamp ESTA-GmbH). W
sprawie cennikow czesci zamiennych prosimy o kontakt z wiasciwym

2 Urzadzenia Stallkamp mogq naprawia¢ wylgcznie specjalisci
przedstawicielem.
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14 LI1STA KONSERWACJII I PRZEGLADOW SEPARATORA PSG-M1706/M2110

Kazda osoba przeprowadzajgca prace obstugowe, konserwacyjne lub przeglad zobowigzana jest
zanotowac je na liscie i potwierdzi¢ podpisem wiasnym i osoby odpowiedzialne;.

Instrukcja obstugi

Ponizszg liste nalezy przedtozy¢ na zadanie przedstawiciela UDT lub producenta.

Konserwacja/przeglad Uwagi Data Podpis Podpis osoby
urzadzenia z silnikiem montera odpowiedzialnej
0 numerze
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Tu nas znajdziesz

Stallkamp

...przewaga dzieki innowacyjnej

Y technice

Dinklage lezy w sercu regionu Oldenburger
Minsterland.

Zjazd z autostrady Al na droge 65 Lohne -
Dinklage, kierunek Dinklage, w Dinklage
kierunek Vechta, nastepnie Industriegebiet
West (strefa przemystowa Zachod).

- pompy,

- mieszadta i separatory,

- zbiorniki ze stali nierdzewnej,
- technika separacji.

Erich Stallkamp ESTA GmbH
In der Bahler Heide 4 — Industriegebiet West — D-49413 Dinklage
Tel. +49 (0) 44 43 / 96 66-0 — Fax +49 (0) 44 43 / 96 66-60
info@stallkamp.de — http://www.stallkamp.de

Stallkamp — kompleksowe rozwigzania na miare potrzeb



