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2 KONFORMITATSERKLARUNG IM SINNE DER MASCHINENRICHTLINIE
2006/42/EG (ORIGINAL, DEUTSCHE FASSUNG)
Hersteller: Erich Stallkamp ESTA GmbH

In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Tel.: (0049) 04443 / 9666-0
Fax.: (0049) 04443 / 9666-60

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Dipl.-Ing. (FH) Heiko Ansorge
In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Produktbezeichnung: Pressschneckenseparator PSG - M1706 und M2110

Typen: PSG 3.0-600 M1706 und M2110; 3,0 kW
PSG 4.0-600 M1706 und M2110; 4,0 kW
PSG 5.5-600 M1706 und M2110; 5,5 kW
PSG 5.5-750 M1706 und M2110; 5,5 kW

Hiermit erklaren wir, dass die oben bezeichneten Produkte konform sind mit den einschldgigen Bestim-
mungen der EG-Richtlinie:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

inklusive deren Anderungen und konform sind mit den einschldgigen Bestimmungen der Richtlinie tiber
die elektromagnetische Vertraglichkeit:

EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN ISO 12100: 2010, Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze
EN 809:2002-06-01, Pumpen und Pumpenaggregate fiir Fliissigkeiten — Allgemeine sicherheitstechnische Anforderungen
EN 60204-1:2007-06, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
EN 61000-6-1:2016-05, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-1: Fachgrundnormen Storfestigkeit flir Gewerbebereiche
EN 61000-6-2:2006-03, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-2: Fachgrundnormen Storfestigkeit fiir Industriebereiche

Dinklage, den 15. Oktober 2021

Dipl.-Ing. (FH) H. Ansorge (AL-TPR, Bevollmachtigter der GL)

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne des Produkthaftungsgesetzes. Die Sicherheitshinweise der Pro-
duktdokumentation sind zu beachten. Bei Umbau des Produkts oder Anderungen am Produkt verliert diese Erklarung mit sofortiger
Wirkung ihre Giiltigkeit.
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3 ALLGEMEINES

Unsere Gerate sind nach dem Stand der Technik entwickelt, mit groBer Sorgfalt gefertigt und unterliegen
einer standigen Qualitatskontrolle. Die vorliegende Betriebsanleitung soll es erleichtern, das Gerat ken-
nenzulernen und seine bestimmungsmaBigen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um das Gerat sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. Die Beachtung der Betriebsanleitung ist erforderlich, um die Zuverlassigkeit und die lange Le-
bensdauer des Gerates sicherzustellen und um Gefahren zu vermeiden.

Die Betriebsanleitung berlicksichtigt nicht die ortsbezogenen Bestimmungen, fiir deren Einhaltung - auch
seitens des hinzugezogenen Montagepersonals - allein der Betreiber verantwortlich ist.

3.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung sind Sicherheitshinweise, die eine Gefdhrdung fiir Personen hervor-
rufen kdnnen, mit dem allgemeinen Gefahrensymbol nach DIN 4844-W9 gekennzeichnet.

In der Betriebsanleitung sind Warnungen vor elektrischer Spannung mit dem Sicherheits-
zeichen nach DIN 4844-W8 gekennzeichnet.

Alle anderen Hinweise, deren Nichtbeachtung die Funktionstiichtigkeit des Gerates einschranken oder
eine Gefahr fir die Maschine darstellen, sind gekennzeichnet mit dem Wort:

ACHTUNG!

Dieses Aggregat darf nicht Gber die in der technischen Dokumentation festgelegten Werte, beziiglich
Forderfliissigkeit, Forderstrom, Drehzahl, Dichte, Druck, Temperatur sowie Motorleistung oder andere in
der Betriebsanleitung oder Vertragsdokumentation enthaltenen Anweisungen betrieben werden. Gegebe-
nenfalls Riickfrage beim Hersteller.

Das Leistungsschild nennt die wichtigsten Betriebsdaten und die Maschinennummer. Wir bitten Sie, diese
bei Riickfrage, Nachbestellung und bei Bestellung von Ersatzteilen stets anzugeben.

Sofern zusatzliche Informationen oder Hinweise benétigt werden, oder im Schadensfall, wenden Sie sich
bitte an unseren fiir Sie zustéandigen AuBendienstmitarbeiter bzw. direkt an uns.

3.2 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbauten und Veranderungen an den Geraten und deren Aggregaten sind nur mit ausdricklicher Ge-
nehmigung des Herstellers zuldssig. Die Verwendung von nicht "Original Ersatzteilen" hebt jegliche Haf-
tung auf.
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4 SICHERHEIT

Diese Betriebsanleitung enthdlt grundlegende Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung des
Gerdtes zu beachten sind.

Daher ist sie unbedingt vor Montage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zustandigen Fachper-
sonal und Betreiber zu lesen und muss sténdig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Es sind nicht nur die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, sondern auch die Warn-
schilder und die Bestimmungen der Berufsgenossenschaft in der aktuellsten Fassung einzuhalten.

4.1 Personalqualifikation

Das Personal flr Bedienung, Wartung, Inspektion und Montage muss die entsprechende Qualifikation fir
- diese Arbeiten aufweisen.

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals miissen durch
den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen Kennt-
nisse vor, so ist dieses zu schulen und zu unterweisen.

Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung durch das Perso-
nal voll verstanden wird.

4.2 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als auch fiir Um-
welt und Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise flihrt zum Verlust jegli-
cher Schadensersatzanspriiche.

Im Einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende Gefahrdung nach sich ziehen:

e Versagen wichtiger Funktion des Gerates/der Anlage.

e Gefdhrdung von Personen durch elektrische, mechanische, chemische und sonstige Einwirkungen.

e Gefahrdung der Umwelt durch Leckagen von gefahrlichen Stoffen.

WARNSCHILDER

Die Hinweis- und Warnschilder sind zu beachten. Beim Riihren von Giille kénnen gefadhrliche Gase ent-
weichen.

VERGIFTUNGSGEFAHR!

Lagert die Giille unter dem Spaltenboden, so ist der Aufenthalt von Personen in Gebauden
belm Aufriihren oder Umpumpen nur bei ausreichender Liftung zuldssig. Deshalb Fenster und Tiren
offnen, sowie Lfter auf volle Leistung stellen.
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4.3 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, die bestehenden nationalen Vorschriften
zur Unfallverhiitung sowie evtl. interne Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften des Betriebes sind
stets zu beachten.

Sicherheitshinweise flir den Betreiber und Bediener:

v Fiihren heiBe oder kalte Maschinenteile zu Gefahren, so miissen diese Teile bauseitig gegen Beriih-
rung gesichert sein.

v’ Beriihrungsschutz fiir bewegliche Teile darf bei sich in Betrieb befindlicher Maschine nicht entfernt
werden.

v’ Leckagen gefahrlicher Férdergliter miissen so abgefiihrt werden, dass keine Gefahrdung fiir Personen
und Umwelt entstehen. Gesetzliche Bestimmungen sind einzuhalten.
4.4 Sicherheitshinweise fiir Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten
von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Grundsatzlich sind Arbeiten an den Maschinen nur bei deren Stillstand durchzufihren.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten miissen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder angebracht bzw. in Funktion gesetzt werden.
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5 GEWAHRLEISTUNG

Dieses Kapitel beinhaltet die allgemeinen Angaben zur Gewahrleistung. Vertragliche Vereinbarungen wer-
den immer vorrangig behandelt und werden hierdurch nicht aufgehoben. Die Gewahrleistungszeit ist
Bestandteil der allgemeinen Geschaftsbedingungen der Fa. Stallkamp. Davon abweichende Vereinbarun-
gen miissen schriftlich in der Auftragsbestatigung angegeben sein.

5.1 Aligemein

Fa. Stallkamp verpflichtet sich, jeden Mangel an von der Fa. Stallkamp verkauften Produkten zu beheben
unter der Voraussetzung:

v’ dass es sich um einen Qualitdtsmangel des Materials, der Fertigung oder Konstruktion handelt,

v’ dass der Mangel innerhalb der Gewahrleistungsdauer schriftlich bei Stallkamp oder dem Stallkamp-
Vertreter gemeldet wird,

v dass das Produkt ausschlieBlich unter den in der Betriebsanleitung angegebenen Einsatzbedingungen
und fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eingesetzt wird,

v dass die in das Produkt eingebaute Uberwachungsvorrichtung korrekt angeschlossen ist (Temperatur
Schutz),

v’ dass Stallkamp-Originalersatzteile verwendet werden.

5.2 Haftungsausschluss

Fir Schaden am Gerdt wird keine Gewahrleistung oder Haftung ibernommen, wenn einer oder mehrere
der folgenden Punkte zutreffen:

¢ Eine fehlerhafte Auslegung des Gerdtes unsererseits durch mangelhafte oder falsche Angaben des
Auftraggebers oder Betreibers.

¢ Die Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise, Vorschriften oder der nétigen Anforderungen die nach
deutschem Gesetz in dieser Betriebsanleitung gelten.

¢ Eine unvorschriftsmdBige Montage, Demontage oder Reparatur des Gerates.
¢ Mangelhafte Wartung.
e Ggf. chemische, elektrische oder elektrochemische Einfliisse,

e VerschleiB.

Da die Wartung Einfluss auf die Sicherheit und Funktionsfahigkeit des Gerates hat, ist diese integraler
Bestandteil der Gewahrleistung. Der Betreiber des Gerates verpflichtet sich, Wartungen nach den Vor-
schriften des Herstellers, einschlieBlich dazugehériger Olwechsel und VerschleiBreparaturen, vom Herstel-
ler selbst oder einem vom Hersteller anerkannten Service durchfiihren zu lassen. Das Fihren einer War-
tungs- und Revisionsliste durch den Betreiber ist somit Pflicht und hilft, die vorgeschriebenen Inspektions-
und Wartungsarbeiten zu iberwachen (siehe Punkt 14).

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass es sich bei diesem Gerdt um eine Strémungsmaschine
handelt, bei dem der Schutzanstrich durch schleifende Inhaltsstoffe des Férdermediums einem stetigen
Verschlei3 ausgesetzt ist und somit zu den VerschleiBteilen gezahlt werden muss. Verschlei, Schaden
und Folgeschaden, die auf duBere Einwirkung auf den Schutzanstrich beruhen, werden ausdriicklich von
der Gewahrleistung ausgeschlossen. Die Verwendung des Gerdtes bzw. die Einsatzmdglichkeit und Be-
standigkeit fiir den Einsatzfall wird vom Betreiber gepriift und ist nicht Bestandteil der Gewahrleistung.

Die Haftung von der Fa. Stallkamp schlieBt somit jegliche Haftung fiir Personenschaden, Sachschaden
oder Vermdgensschaden aus.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, die Leistungs-, die Spezifikations- oder die Auslegungsdaten
ohne Vorankiindigung zu andern.
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6

PRODUKTBESCHREIBUNG DES PSG-M1706/M2110

6.1 Aligemeine Beschreibung

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Standard Ausfiihrung der Stallkamp — Pressschneckenseparatoren
PSG. Der Separator darf beim Einsatz in explosiven Atmospharen nicht betrieben werden.

Pressschneckenseparator PSG bestehend aus:

Pressschneckenseparator aus Graugussgehduse mit drei Abstreiferleisten im Einzugsbereich und
zwei groBen seitlichen Reinigungséffnungen.

Getriebemotor, durch eine zusatzliche Zwischenkammer vom Separatorgehduse gekapselt
Wolframkarbid gepanzerte Edelstahlschnecke mit Gegenlager

Spaltsiebkorb aus Edelstahl mit definiertem Spaltmal

Feststoffauslass aus Edelstahl mit zwei gewichtsbelasteten Klappen

Auslauf Diinnphase 6" Vierkant-Normflansch

Untergestell aus Edelstahl

Zusatzliches Entwasserungssieb (nur PSG 5.5-750)

Temperatur des Separiermediums bis max. 50°C -> Separieren ohne Einschrdnkung, solange der
Motor nicht im Uberlastbereich arbeitet.

6.2 Funktionsprinzip

Der Stallkamp Pressschneckenseparator trennt Fest- und Flissigstoffe aus dicker und dinner Rohflissig-

keit.

Die Rohfllssigkeit gelangt durch den Einlassstutzen in das Innere des Separators. Durch die horizontal
angeordnete Schnecke gelangt die Rohfliissigkeit zum Spaltsiebkorb. Durch die Schwerkraft gelangt der
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flissige Anteil der Rohfllissigkeit durch den Spaltsiebkorb und wird durch das Gehduse aufgefangen und
durch den Ablassstutzen zurtick in einem Behalter gefiihrt.

Der feste Anteil der Rohflissigkeit setzt sich hingegen am Spaltsiebkorb an. Durch die rotierende Schne-
cke wird dieser Anteil am Spaltsiebkorb abgetragen und zum Auswurf beférdert. Durch einen geringen
Spalt zwischen Spaltsiebkorb und Pressschnecke ist eine griindliche Reinigung des Spaltsiebkorbes ge-
wabhrleistet. Der zum Auswurf beforderte Feststoff wird durch den einstellbaren Gegendruck der Auswurf-
klappen zusammengepresst um somit letzte Flissigkeiten aus dem Feststoff heraus zu pressen.

Der Abscheidungsgrad und die Durchsatzleistung hdngen von folgenden Faktoren ab:
-Beschaffenheit der Rohfliissigkeit
-Wahl der Spaltsiebweite / -typ
-Einstellung des Gegendruckes der Auswurfklappen

- Beschaffenheit des Spaltsiebkorbes und der Pressschnecke

6.3 BestimmungsmaBige Verwendung des PSG-M1706/M2110

Der Separator ist fir eine Vielzahl von Einsatzmdglichkeiten ausgelegt, bei denen Feststoffe und Fliissig-
keiten aus diversen pumpfdhigen Stoffgemischen separiert, also getrennt werden sollen, wie z.B. die
Aufbereitung von Rinder- und Schweinegiille bzw. Biomasse durch Trennung von Feststoffen und Fliissig-
keiten aus einem Feststoff-Fllssigkeitsgemisch mit den Ziel:

e  Volumenreduzierung des Naturdiingers

e  Reduzierung der Geruchsbelastigung bei der Diingung

e  Wiederverwertung der Feststoffe als Einstreu oder zur Diingung

e  Kompostierung der Feststoffe

e  Wiederverwertung der Flissigkeit fiir Biogasanlagen mit Trockenfermentation
e Nahrstoffreduzierung fiir die Verregnung der Flissigkeit

Die Separierung ist abhdngig von dem Trockenstoffanteil und der Viskositdt der Fliissigkeit.
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6.4 Technische Daten

Pressschneckenseparator PSG-M1706 bestehend aus:

Separatortyp:

Drehstrommotor:

Schutzart:
Isolierklasse:

Getriebe:

Getriebeabdichtung:
Pressschnecke:
Spaltsiebkorb:

max. Betriebsdruck:

Abmessung (LxBxH):

Gewicht:

Separator PSG-M1706/M2110

Leistung | kW 3,0 4,0 5,5

Drehzahl | 1/min 1435 1440 1460
Spannung A/Y \Y 230 /400 | 230 /400 | 400/ 690
Nennstrom A/Y | A 106 /6,1 | 140/8,1 | 10,8/ 6,3

IP55
F=155°C

Flachgetriebe
i = 47,27
n2 = 30 1/min

Radialwellendichtring
@254 mm, Steigung 260-280mm,

V2A, 1.4301, Spaltma 0,35/ 0,50 / 0,75/ 1,00
optional mit zusatzlichem Entwadsserungssieb

0,5 bar

2240 mm x 870 mm x 975 mm, 600 kg (PSG 3.0/4.0 — 600)
2310 mm x 870 mm x 975 mm, 610 kg (PSG 5.5 — 600)
2410 mm x 870 mm x 975 mm, 650 kg (PSG 5.5 — 750)

6.5 Typenschild PSG-M1706/M2110
Auf dem Typenschild sind die wichtigsten Leistungs- und Kenndaten abgebildet:

Typenbezeichnung:

Motor-/Seriennummer:

Baujahr:

Bei technischen Fragen zum Gerat sind obige Typenschilddaten zwingend anzugeben.

Stallkamp 3

Erich Stallkamp ESTA GmbH
Industriegebiet West
D-49413 Dinklage

Masch. Typ: PSG 5.5-750 / 5,5 kW
Masch.-Nr.: 0313/000000
Baujahr: 2018

Service: +49(0)4443/96 66-57
High tech 4 liquids

(z.B. PSG 5.5-750)
(z.B. 0313/000000)
(z.B. 2018)
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7 ABMABGE DES PSG M1706/M2110
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8 INSTALLATION DES PSG-M1706/M2110

8.1 Lieferumfang

Der Stallkamp Separator wird komplett montiert geliefert. Die Installation der Zu- und Abfiihrleitungen
erfolgt kundenseitig. Optional zum Separator sind folgende Komponenten lieferbar:

-Schaltkasten flir Separator und optional Pumpe
-Vorlagebehalter inkl. Schwimmerschalter

-Einlaufrohrstutzen mit Uberlaufrohrstutzen

8.2 Aufstellen und Montage

#.2.1 Transport

Fir einen sicheren Transport sind am Separator Befestigungsldcher und eine Einfahrvorrichtung fiir Ga-
belstapler angebracht. Verwenden Sie zur Montage geeignete Transportméglichkeiten (Kran, Hubstapler,
Teleskoplader, Ketten, Gurte, ...) um ein sicheres Montieren zu gewdhrleisten.

#.2.2 Montageplatz
Folgende Eigenschaften muss der Montageplatz des Separators ausweisen:

-Der Separator muss fest verankert werden, um ein ungewolltes Verschieben oder Umkippen des Se-
parators zu vermeiden.

-Bei Montage auf einem Gestell muss eine ausreichende Statik flir den Separator und ggf. dem Vor-
ratsbehalter im befiillten Zustand gegeben sein.

-Es muss eine ausreichende Zugdanglichkeit fiir Einstell- und Wartungsarbeiten gegeben sein. Es wird
empfohlen um dem Separator herum mindestens 1m Freiraum zu haben. Achten Sie darauf dass
fir Wartungsarbeiten die Pressschnecke ca. 1,5m nach vorne aus dem Separator heraus ge-
nommen wird.

-Der Feststoff muss frei auswerfbar und abfiihrbar sein.

-Alle abgefiihrten Flissigkeiten missen druckfrei ablaufen kdnnen.

8.3 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft vorgenommen werden. Die VDE-
Vorschriften sind zu beachten. Vorhandene Netzspannung und —frequenz miissen mit den Angaben des
Typenschildes des Motors tibereinstimmen.

Der Motor des Separators ist spritzwassergeschiitzt nach IP55. Bei Anschluss sind die technischen An-
schlussbedingungen des ortlichen Energieversorgungsunternehmens zu beachten. Eine Verwendung einer
Motorschutzeinrichtung ist Vorschrift. Die Zuleitung muss VorschriftgemaB abgesichert werden.

Achten Sie beim AnschlieBen auf die richtige Drehrichtung des Motors. Falls erforderlich tauschen Sie
zwei der der Phasen (L1, L2, L3) untereinander um die Drehrichtung zu wenden.

Bei Verwendung eines Stallkamp-Schaltkastens beachten Sie bitte die beigelegte Anleitung und den An-
schlussplan.
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8.4 Getriebemotor

Entfernen Sie den Stopfen in der Entliiftung nachdem der Separator seine feste Arbeitsposition erreicht
hat. Wird der Separator umgesetzt muss diese Liftung wieder gesperrt werden.

Y

8.5 Anschluss der Zu- und Abfiihrleitungen

#.5,]1 Zufiihrleitung

Der Separator darf maximal mit einem Druck von 0,5 bar (entspricht ca. 5 m Fliissigkeitssaule) betrieben
werden. Dies kann (iber einem Vorlagebehalter oder einem E-A-E Rohrstutzen erfolgen.

8.5.1.1 Vorlagebehailter

Der Vorlagebehdlter muss Uiber eine Forderpumpe befiillt werden. Zur Regulierung des Fiillstandes wird
die Pumpe mittels einem Schwimmerschalter an- bzw. abgeschaltet. Die An- und Abschaltzeitpunkte las-
sen sich durch verschieben der Magnetschalter im Langloch einstellen.

Magnetschalter

Signal Behalter voll / Pumpe aus

Magnetschalter

Signal Behalter leer / Pumpe an
Schwimmkérper

mit Flllstandsanzeige

NOTAUS Taster

www.stallkamp.de
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8.5.1.2 Einlaufrohrstutzen mit Uberlaufrohrstutzen

Alternativ kann der Separator auch (iber einem Einlaufrohrstutzen mit Uberlaufrohrstutzen versorgt wer-
den. Hierzu muss der Einlaufrohrstutzen an die Forderpumpe angeschlossen werden. Der Uberlauf-
rohrstutzen muss (iber einem drucklosen Riicklauf verfiigen. Bei Austritt von Flissigkeit durch das Lif-
tungsrohr ist dieses durch ein Schlauch zu verlangern.

Betriebsanleitung

Liiftung

Ablauf ->

<- Zulauf

#5 % Abfiihrleitung
Die separierte diinne Phase gelangt durch den Abfiihrstutzen aus dem Separator.

6" Ablass

Der Ablass ist mit einem 6" Normflansch ausgestattet.
Die Flissigkeit muss druckfrei und mit Gefalle ablaufen kénnen.
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8.6 Steuerung

Der Separator kann optional mit einer Steuerung ausgestattet werden. Bitte beachten Sie hierzu die Un-
terlagen die der Steuerung beiliegen. Nachfolgend sind die einzelnen Komponenten und Funktionen be-
schrieben.

#.%.1 Komponenten auB3en

VOR OFFNEN DES DECHELS
HNETZZULEITUNG ABSCHALTEN.

(15) Stromversorgung / CEE-Stecker

Uber einen CEE-Stecker wird die Steuerung mit Strom versorgt. Dieser kann je nach Steuerung eine 16 A,
32 A oder 63 A Stecker sein. Die 32 A Stecker verfiigen zudem (iber einem Phasenwender (rechts abge-
bildet).

Die Stromzufuhr ist entsprechend dem Stecker passend abzusichern!
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(16) Hauptschalter

Zum Einschalten der Maschine drehen Sie den Hauptschalter auf ,EIN". Drehen Sie den Hauptschalter
wieder auf ,AUS" um die Maschine Spannungslos zu schalten.

(17) Wahlschalter DKP Auffangbehdlter (optional)

Uber diesen Wahlschalter kann die Pumpe fiir den Auffangbehélter bedient werden Dabei gibt es folgen-
de Stellungen:

AUTO: Die Pumpe wird automatisch tber die Schwimmerschalter an- und ausgeschaltet.
HAND: Die Pumpe kann per Hand entsprechend der Pfeilrichtung bedient werden.
AUS: Die Pumpe ist ausgeschaltet und reagiert nicht auf die Schwimmerschalter.

Fiir den Separationsbetrieb muss der Wahlschalter auf AUTO stehen. Die Stellungen HAND sind nur zum
Entleeren von Behalter und Leitung nach dem Separationsbetrieb zu verwenden.

(18) Storungsleuchte/Taster

Bei einer Stérung erleuchtet die rote Lampe auf. Uber den eingebauten Taster kann die Stérung nach
dem beheben der Fehlers quittiert werden. Wird der Separator erstmalig mit Strom versorgt bzw. der
Hauptschalter auf die Stellung ,,EIN" gedreht, so muss der Taster einmalig gedriickt werden.

Eine Ubersicht aller méglichen Stérungen und deren Fehlerbehebungen finden Sie unter 10 Funktionsstd-
rungen.

(19) Wahlschalter DKP Vorlagebehilter (optional)

Uber diesen Wahlschalter kann die Pumpe fiir den Vorlagebehélter bedient werden. Dabei gibt es folgen-
de Stellungen:

AUTO: Die Pumpe wird automatisch tber die Schwimmerschalter an- und ausgeschaltet.
HAND: Die Pumpe kann per Hand entsprechend der Pfeilrichtung bedient werden.
AUS: Die Pumpe ist ausgeschaltet und reagiert nicht auf die Schwimmerschalter.

Fiir den Separationsbetrieb muss der Wahlschalter auf AUTO stehen. Die Stellungen HAND sind nur zum
Entleeren von Behalter und Leitung nach dem Separationsbetrieb zu verwenden. Bei Verwendung einer
Kreiselpumpe ist der Handbetrieb nur in Férderrichtung Vorlagebehalter méglich.

(20) Amperemeter

Uber das Amperemeter kann die aktuelle Stromaufnahme des Separators beobachtet werden. Achten Sie
darauf dass die Stromaufnahme nicht zu hoch ist. Beachten Sie hierbei die Punkte unter 9 Betrieb und
Inbetriebnahme des PSG-M1706.

(21) Start/Stopp Separation

Uber den Doppeltaster wird die Separation gestartet (griin) oder beendet (rot). Beachten Sie hierbei dir
Punkte unter 9 Betrieb und Inbetriebnahme des PSG-M1706.

(22) Durchbruchschalter

Uber den Durchbruchschalter lassen sich die Stromiiberwachung, die Positionsiiberwachung der Klappen
und ein externes Signal zur Stérungsmeldung deaktivieren.
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#.6.2 Komponenten innen
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(1) Zeitrelais fiir Auffangbehalter

Uber die beiden Zeitrelais wird die Pump- und Ruhezeit der DKP des Auffangbehélters tiberwacht. Ist eine
Zeit langer als vorgegeben, so kommt es zur Stoérung. Durch die Zeitiiberwachung kénnen folgende
Stérungen verhindert bzw. minimiert werden. Eine Ausfiihrliche Auflistung finden Sie unter 10 Funktions-
storungen.

Pumpzeit: Ist die Pumzeit langer als vorgegeben, so deutet dies darauf hin dass der Fiillstand im
Auffangbehalter nicht sinkt oder der LEER/NOTAUS-Melder kein Signal sendet. Somit
kénnen Stérungen bzw. VerschleiB an der DKP minimiert werden. .

Ruhezeit: Ist die Ruhezeit (Zeit zwischen zwei Pumpvorgangen) ldnger als EXx
vorgegeben, so deutet dies darauf hin dass so wenig Fliissigkeit aus dem Separator
kommt oder der VOLL-Melder kein Signal sendet. ‘

Die Pump- und Ruhezeiten miissen im Betrieb ermittelt werden und ggf. je nach i
Medium angepasst werden. Stellen Sie die Zeitrelais etwas langer ein als nétig
damit Fehlmeldungen vermieden werden. Ist die Zeit jedoch zu lang eingestellt, so

werden Stdrungen erst spater erkannt. ]
Die Zeitrelais werden wie folgt eingestellt.
Uber den oberen Poti kann der Zeitbereich eingestellt werden. s
Es wird empfohlen diesen auf ,100 s" oder ,, 10 min" einzustellen. B
Der untere Poti gibt prozentual den oberen Zeitbereiches wieder. | j
il ' I
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Bsp:

Oberer Poti: 100 s
Unterer Poti: 60 %

Eingestellte Zeit: 100 s x 60 % -> 60 s bzw. 1 min
Folgende Werte werden ab Werk eingestellt:

Pumpzeit: 5 min
Ruhezeit: 25 min

(2) Motorschutzschalter DKP Auffangbehdlter
(3) Motorschutzschalter Separator
(4) Motorschutzschalter DKP Vorlagebehalter

Achten Sie auf eine korrekte Einstellung des Motorschutzschalters. Entnehmen Sie
den einzustellenden Wert vom Typenschild des Motors. Bei zu hoher Einstellung
kann es zu einer Uberlastung des Motors und daraus resultierend ein Defekt am
Motor/Getriebe entstehen. Fiir den Betrieb muss der Hebel der Motorschutzschalter
auf ,ON" stehen. Bei Uberbeanspruchung des Motors dreht dieser sich auf ,OFF" und die Anlage geht auf
Stérung. Zur Behebung des Stérung Beachten Sie die Punkte unter 10 Funktionsstérungen.

(5) Zeitrelais fiir Vorlagebehalter

Analog zu Zeitiiberwachung des Auffangbehdlters wird auch die Zeit zum Befiillen des Vorlagebehalters
Uberwacht. Eine Auflistung maoglicher Fehler finden Sie unter 10 Funktionsstérungen.

Die Pumpzeit muss im Betrieb ermittelt werden und ggf. je nach Medium angepasst werden. Stellen Sie
das Zeitrelais etwas langer ein als nétig damit Fehimeldungen vermieden werden. Ist die Zeit jedoch zu
lang eingestellt, so werden Stérungen erst spater erkannt.

Das Zeitrelais wird wie folgt eingestellt.

Uber den oberen Poti kann der Zeitbereich eingestellt werden.
Es wird empfohlen diesen auf ,,100 s" oder ,, 10 min" einzustellen.

Der untere Poti gibt prozentual den oberen Zeitbereiches wieder.
Bsp:

Oberer Poti: 100 s
Unterer Poti: 60 %

Eingestellte Zeit: 100 s x 60 % -> 60 s bzw. 1 min
Folgende Werte werden ab Werk eingestellt:
Pumpzeit: 5 min

(6) Strommessrelais

Uber das Strommessrelais wird die Stromaufnahme des Separators {iberwacht. Eine zu geringe Stromauf-
nahme kann auf einen Durchbruch oder Fliissigkeitsmangel hindeuten. Uber den Wahlschalter ,Durch-
bruchschalter® im Deckel kann die Uberwachung deaktiviert werden. Dies ist notwendig wenn der Sepa-
rator in Betrieb genommen wird. Beachten Sie hierbei die Punkte unter 9 Betrieb und Inbetriebnahme des
PSG-M1706. Das Strommessrelais wird wie folgt eingestellt:

Aufbau:
® Anzeigedisplay — Anzeige aktueller Werte/Parameter
@ Pfeiltasten — andern des Parameterwertes

® SET-Taste — klicken um durchs Menl zu gelangen. Achtung,
durch ein langes driicken (> 3s) gelangen Sie ins ,Set"-Meni. Um
wieder zuriick zu gelangen driicken Sie die Taste erneut 3s. Es
erscheint jeweils ein Zeitbalken.
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Im Betrieb wird abwechseln die aktuelle Stromaufnahme
der einzelnen Phasen 11 / 12 / I3 angezeigt.

Der Pfeil ¥ zeigt eine Stérung an. Dies bedeutet der Sepa-
rator nimmt weniger Strom auf als der Grenzwert erlaubt.

Der Pfeil 4 zeigt an, dass keine Stérung vorliegt. Die
Stromaufnahme ist hoher als der Grenzwert eingestellt ist.

Grenzwert fiir Stromunterschreitung (I1V)

Wenn die Stromaufnahme des Separators unter dem Einge-
stellten Wert abfdllt, so geht der Separator auf Stérung
(Durchbruchschalter auf ,ON").

Zur Einstellung beobachten Sie die Stromaufnahme des
Separators im Betrieb. Stellen Sie den Wert ca. 1A weniger
ein als die aktuelle Stromaufnahme. Unterschreiten Sie je-
doch niemals folgenden Wert

PSG 3-600 /3kW -> 3,0A
PSG 4-600 [4kKW -> 40A
PSG 5.5-600/750 /5,5kW -> 5,0A

Grenzwert fiir Stromiiberschreitung (I4)

Dieser Wert muss auf ,OFF" stehen. Falls nicht klicken Sie
so lange auf A bis ,,OFF" erscheint.

Warngrenzwert fiir Stromunterschreitung (I' V)

Dieser Wert muss auf ,,OFF" stehen. Falls nicht klicken Sie
so lange auf ¥ bis ,,OFF" erscheint.

Warngrenzwert fiir Stromiiberschreitung (I'A)

Dieser Wert muss auf ,,OFF" stehen. Falls nicht klicken Sie
so lange auf A bis ,OFF" erscheint.
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Folgende Parameter sind im SET-Meni hinterlegt die nur vom Service-Personal geandert werden dirfen.

Betriebsanleitung

Parameter Wert

Hyst 0,1A
OnDel 3s
Del 3s
RSDel 3m
IA no
I >>0 no
Mem ? no
«? no
? Is
ao- NC

(7) Betriebsstundenzdhler Separator

(8) Phasenfolgerelais

(9) Hilfsschiitz

(10) Sicherung

(11) Reihenklemmen zum Anschluss der Motoren und Sensoren.
Bitte beachten Sie hierzu die Unterlagen die dem Schaltkasten beiliegen.
(12) (Wende-)Schiitz DKP Auffangbehilter

(13) Schiitz / Stern-Dreieck-Modul Separator

Falls ein Stern-Dreieck-Modul eingebaut ist muss die Zeit auf 10s und 50% eingestellt werden.

(14) (Wende-)Schiitz DKP Vorlagebehdilter

Seite 22 von 45



PSG 600/750'M 1706/M21 10 Sta]lkam Betriebsanleitung

9 BETRIEB UND INBETRIEBNAHME DES PSG-M1706/M2110

9.1 Vor Inbetriebnahme: Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Beschadigungen an der Maschine und/oder lebensgefahrlichen Verlet-
zungen von Personen sind folgende Punkte vor der ersten Inbetriebnahme und im Betrieb
zu beachten:

(1) Separator und ggf. Zubehdr auf seine Standfahigkeit liberpriifen

(2) Fremdkorper und Werkzeuge aus dem Gefahrenbereich entfernen.

(3) Kontrolle aller Schutzvorrichtungen/Schutzeinrichtungen

(4) Ausreichenden Olstand im Getriebemotor, ggf. auffiillen, Lagerung abschmieren

(5)  Zufiihr- und Abschlussleitung auf korrekten Anschluss und Dichtheit priifen. Druckloser Ablauf
muss gegeben sein.

(6) Kontrollieren der Drehrichtung.
(7) Motorschutzschalter auf korrekte Einstellung tberpriifen.

(8) Falls die Maschine mit Zubehor ausgestattet ist, so beachten Sie die Betriebsanleitung der einzel-
nen Komponenten.

9.2 Erste Inbetriebnahme / Wiederinbetriebnahme

Nachstehend wird beschrieben wie der Separator neu oder nach langer Standzeit in Betrieb genommen
wird. Bei Verwendung eines Vorlagebehalters wird empfohlen diesen erst nur leicht zu fiillen wenn der
Separator angefahren wird.

Vor der Inbetriebnahme muss die zu separierende Fliissigkeit geriihrt und homogen sein um ein optima-
les Separationsergebnis zu erreichen. Sollten sich beim Separieren die Fliissigkeit wieder entmischen so
ist ein weiteres aufriihren notwendig. Ausschlaggebend flir ein gutes Trennergebnis ist die Vermischung
des zu trennenden Feststoff- / Fliissigkeitsgemisches vor dem Separieren!

Fir eine lange Lebensdauer der Maschine ist Voraussetzung, dass der Spaltsiebkorb und die Pressschne-
cke nicht ibermaBig beansprucht werden. Um solch eine Beanspruchung zu vermeiden, diirfen keine
groBen Fremdkdrper (Steine, Metallteile, Putzlappen, Holzstiicke, usw.) in den Separator gelangen!

Gehen Sie bei der Inbetriebnahme wie folgt vor:

1. Schalten Sie die Uberwachungsfunktionen an der Steuerung aus (siehe 8.6 Steuerung)

2. Bilden Sie einen Pfropfen (siehe 9.3.1 Pfropfenbildung)

3. Schalten Sie den Separator und die Pumpe(n) in Auto-Betrieb. Beobachten Sie dabei den Pfrop-
fen.

4. Stellen Sie den Auswurfklappendruck ein. (siehe 9.3 Auswurfkiappendruck einstellen)

5. Aktivieren Sie die Uberwachungsfunktionen (siehe 8.6 Steuerung).

9.3 Auswurfklappendruck einstellen

\ Bitte beachten Sie beim Verandern vom Klappendruck, dass die Auswirkung einer vorgenom-
' menen Einstellung mehrere Minuten dauert. Anderungen immer nur in kleinen Schritten und
)

\\ / entsprechender Reaktionszeit vornehmen!

Die Pfropfenbildung ist abhangig von der Kraft die auf die Austrittklappen wirkt, und dem Medium, das
separiert werden soll.
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Ein unndtig hoher Klappendruck bewirkt einen unnétigen VerschleiB von Spaltsiebkorb und Pressschne-
cke.

Durch Verschieben vom Gewicht (1) auf der Stange verandert sich der Auswurfklappendruck (2). Die
gewlinschte Konsistenz der Trockenmasse ist somit einstellbar.

Zur Auswurfklappe hin: weniger Andruck, weniger trocken, Pfropfen weich

Weg von der Auswurfklappe:  mehr Andruck, trockener, Pfropfen hart

2.1  Pfropfenbildung

Wenn noch kein Feststoffpfropfen im Auswurfbereich vorhanden, ist muss zuerst sichergestellt werden,
dass die Austrittklappen in geschlossener Stellung sind. Dann den Separator kurz, mit dem zu separie-
renden Medium durch Einschalten der Zulaufpumpe, fluten. Dann erst den Separator anschalten.

Abhangig von dem zu trennenden Medium, muss die Pumpe wéahrenden der Separator lauft, ca. 6-mal
kurz eingeschaltet werden, bevor sich ein Pfropfen zu bilden beginnt, der die Klappen am Auswurf 6ffnen
wird.

Es besteht auch die Méglichkeit, einen kinstlichen Pfropfen zu erzeugen.

Verletzungsgefahr!
A Durch rotierende Teile. Nur bei stehender Maschine erzeugen. Stromzufuhr muss vom Strom-
Y
)

netz getrennt sein!

Hierzu wird Material (Stroh, Heu, Silage, Putzlappen, usw.) von Hand hinter die entlasteten Auswurfklap-
pen gestopft. Gehen Sie wie folgt vor:
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Auswurfklappen (1) entlasten: Gewicht abnehmen (3)

Auswurfklappen (1) von Hand 6ffnen: Gewichtsstange (4) anheben und sichern.
Kinstlichen Pfropfen herstellen: Direkt hinter die gedffneten Klappen (2) das Material stopfen.

Eal O

Auswurfklappen schlieBen: Gewichtsstange (4) absenken, Gewichte (3) montieren.
AVerIetzungs- bzw. Quetschgefahr der Hande beim SchlieBen der Klappen!
5. Auswurfklappendruck einstellen.

9.4 Separation starten

Zum Starten der Separation muss ein Stopfen im Auswurf vorhanden sein. Ist dieses gegeben kdnnen die
Pumpen auf AUTO-Betrieb bei der Verwendung eines Vorlagebehalters bzw. auf Dauerbetrieb bei Ver-
wendung eines Einlaufrohrstutzens geschaltet werden.

Mit einem Druck auf dem Startknopf beginnt die Separation.

4.1 Durchbruchsicherung

Lauft der Separator ohne groBere Stérungen kann die Durchbruchsicherung hinzugeschaltet werden. Bei
einem Durchbruch des Stopfens oder bei nicht vorhandener Zufuhr von Flissigkeit werden der Separator
und die Zufuhrpumpe automatisch abgeschaltet.

9.4.2 Klappen Durchbruchschalter einstellen.

Wenn der Separator einen Pfropfen gebildet hat und die Klappen sich nur noch minimal bewegen kann
der Einstellnocken des Durchbruchschalters fixiert werden.

Hierzu l6sen Sie den Gewindestift und drehen Sie den Schaltnock mit der Offnung schauend zum Schal-
ter. Achten Sie darauf dass der Schaltnocken eben mit den Schalter ist und die Offnung mittig zur Rolle
des Schalters schaut um leichte Bewegungen der Klappen auszugleichen. Ziehen Sie den Gewindestift
wieder fest an.

Zur besseren Darstellung sind die Hebelarme ausgeblendet.
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Wird der Nockenschalter seitlich verschoben so ldsst sich der Durchbruchschalter komplett deaktivieren.

9.5 Separation stoppen

Schalten Sie die Zufuhrpumpe aus und separieren Sie weiter bis der Separator keine Fliissigkeit mehr hat.
Schalten Sie den Separator dann aus. Drehen Sie den Hauptschalter auf ,,0". Falls notwendig kénnen Sie
letzte Flussigkeiten im Handbetrieb der Pumpe férdern.

9.6 Winterbetrieb und langere Stillstandszeiten

Bei Temperaturen unter 0°C oder langeren Stillstandszeiten (> 1 Wochen) muss der Separator nach dem
Betrieb komplett vom Flissigkeiten und festen Phasen gesdubert werden. Zudem muss auch die Pumpe
und Leitungen von Flissigkeiten befreit werden.

Separator

Nehmen Sie den Druck vom Kegelkopf komplett herunter. Schalten Sie den Separator im Hand-Betrieb an
um ein GroBteil der Feststoff heraus zu bekommen. Eine komplette Reinigung kann nur durch 6ffnen der
Auswurfklappen erfolgen, siehe 11.3 Pressschnecke und Spaltsiebkorb austauschen.

Drehkolbenpumpe/Verdrangerpumpe

Im Hand-Betrieb kann die Drehkolbenpumpe riickwarts gelaufen lassen werden um die Fliissigkeit aus
der Leitung zu pumpen. Fiir eine annahernd komplette Entleerung muss der Schieber am Anschlussteil
geodffnet werden und die Pumpe Richtung Anschlussteil pumpen.

~ Ein zu langer Trockenlauf am Separator und Drehkolbenpumpe kann zu einem erhdhten
k  VerschleiB fiihren.
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10 FUNKTIONSSTORUNGEN

10.1 Allgemeine Storungen

Storung

Ursache

Abhilfe

Arbeiten zur Behebung von Stérungen sollten nur von entsprechend geschultes Personal
erfolgen. Beachten Sie die Sicherheitshinweise (siehe 4 Sicherheit).

Sollte ihre Stérung nicht aufgelistet sein oder nicht behoben werden kénnen so wenden Sie
sich an uns oder unserem Werksvertretern.

Separator / Drehkol-
benpumpe dreht in
falscher Richtung

Phasen falsch an ge-
klemmt

Tauschen Sie untereinander zwei Phasen

Steuerung hat keinen
Strom

Fehlerschutzschalter
|6st aus

Falschen Stromanschluss

Stromanschluss (berpriifen (siehe 8.3
Elektrischer Anschluss)

Es wird keine FlUssig-
keit angesaugt

Kolben verschlissen

Kolben erneuern

Drehrichtung falsch

Phasen tauschen

Pumpe dreht nicht

Auf Blockade/Fremdkorper (iberpriifen

Kein Unterdruck

Kolben auf VerschleiB Gberpriifen
Wasser in Drehkolbenpumpe fiillen
Saugschlauch Gberpriifen

Feststoff ist zu feucht

Auswurfklappendruck zu
gering

Auswurfklappendruck erhdhen. Stromauf-
nahme Separator beachten! (siehe 9.3
Auswurfkilappendruck einstellen)

Feststoff ist zu trocken

Auswurfklappendruck zu
hoch

Auswurfklappendruck verringern. Bei zu
geringem Druck besteht Durchbruchge-
fahr. (siehe 9.3 Auswurfklappendruck ein-
stellen)

Trockenheit des Fest-
stoffes schwankt sehr

Das zu trennende Medi-
um hat eine variierende
Konsistenz.

Medium griindlich durchmischen

Zu geringer Durchsatz

Einbaulage Sieb falsch

Drehen Sie das Sieb, indem die Motorsei-
tige Anlageflache zum Auswurf kommt
(nur wenn Stérung bei Erstinbetriebnah-
me auftritt)

Sieb dicht

Reinigen Sie das Sieb
Wahlen Sie eine andere Spaltweite

Sieb und/oder Schnecke
verschlissen

Tauschen Sie das Sieb und/oder die
Schnecke aus.

Zulaufmenge zu gering

Fordermenge der Zufuhrpumpe kontrollie-
ren
Zufiihrleitung Uberpriifen.
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10.2 Stérung Steuerung

Stérung Ursache

Abhilfe

Steuerung reagiert | Hauptschalter auf ,Aus"

Drehen Sie den Hauptschalter auf ,Ein".

nicht und es leuchtet
nicht die rote Sto- | Stromanschluss fehlerhaft

rungslampe

Uberpriifen Sie den Stromanschluss ob alle
Phasen + N-Leiter vorhanden sind.

Sicherung defekt

Tauschen Sie die Sicherung in der Steuerung
aus.

Die rote Stérungs- | Stromzufuhr war unterbrochen.

Driicken Sie den Taster.

lampe leuchtet auf
Phasen liegen falsch an

Drehen Sie den CEE-Stecker. Driicken Sie den
Taster.

Motorschutzschalter hat ausge-
16st.

Uberpriifen Sie die Motorschutzschalter. Un-
tersuchen Sie warum der Schalter ausgelést
hat und beheben Sie das Problem. Drehen Sie
den Schalter wieder auf ,On".

Not-Aus Auffangbehalter

Kontrollieren Sie den Fillstand und die Pum-
penleistung. Beheben Sie den Fehler. Dri-
cken Sie den Taster.

Ein Zeitrelais hat ausgelost.

Kontrollieren Sie die eingestellten Zeiten am
Zeitrelais (siehe 8.6 Steuerung). Driicken Sie
den Taster. Weitere Details siehe unten.

Externes Signal.

Beheben Sie den Fehler des externen Signa-
les. Driick Sie den Taster.

Zeitrelais Vorlage- | Es wird keine Fliissigkeit gefor-
behalter dert

(Saug-)Leitung auf Leckage kontrollieren und
heben.

Pumpe defekt. Fehler beheben.

Fillstand im Vorlagebehdalter
steigt nicht an.

Pumpe hat zu geringe Forderleistung. Pumpe
auf VerschleiB kontrollieren und beheben.
(Saug-)Leitung auf Leckage kontrollieren und
heben.

Medium ist zu dinn und lauft direkt durch
den Separator. Verwenden Sie eine kleinere
Spaltweite.

Uberpriifen Sie den Separator auf Durchbruch
am Auswurf und beheben Sie diesen.

Pumpe schaltet bei vollem Be-
halter nicht ab

Kontrollieren Sie den Max-Schalter. Tauschen
Sie diesen ggf. aus.

Zeitrelais Auffang- | Es wird keine Flissigkeit gefor-
behalter Pumpzeit | dert

(Saug-)Leitung auf Leckage kontrollieren und
heben.

Pumpe defekt. Fehler beheben.

Pumpe schaltet bei leerem Be-
hélter nicht ab.

Kontrollieren Sie den Min-Schalter. Tauschen
Sie diesen ggdf. aus.
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Zeitrelais Auffang-
behalter Ruhezeit

Der Fillstand im Behalter steigt
nicht an.

Kontrollieren Sie die Leistung des Separators.

Leckage zwischen Separator und Auffangbe-
hdlter. Beheben Sie den Fehler.

Die Pumpe schaltet nicht an.

Kontrollieren Sie den Max + NOTAUS -
Schalter. Tauschen Sie diesen ggf. aus.

Strommessrelais 10st
aus

Flasche Einstellungen

Kontrollieren Sie die Einstellungen (siehe 8.6
Steuerung)

Separator hat keine Fliissigkeit

Kontrollieren Sie die Flissigkeitszufuhr

Durchbruch am Auswurf

Kontrollieren Sie den Auswurf. Erhéhen Sie
ggf. den Druck.
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11 WARTUNG DES PSG-M1706/M2110

Die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind regelmaBig durchzufiihren. Diese Arbeiten
dirfen nur von geschulten, qualifizierten und autorisierten Personen durchgefiihrt werden. Der Betreiber
des Gerates verpflichtet sich, Wartungen nach den Vorschriften des Herstellers, einschlieBlich dazugeho-
riger Olwechsel und VerschleiBreparaturen, vom Hersteller selbst oder einem vom Hersteller anerkannten
Service durchfiihren zu lassen. Das Fihren einer Wartungs- und Revisionsliste durch den Betreiber ist
somit Pflicht und hilft, die vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsarbeiten zu Gberwachen (siehe
14 Wartungs- und Revisionsliste des PSG-M1706).

Lebensgefahr!
A\ Alle Arbeiten in diesem Kapitel dirfen nur im Stillstand und mit gezogenem und gegen
, Wiedereinschalten gesicherten Netzstecker erfolgen!

11.1 Wartungsintervalle

Vor jeder Inbetriebnahme des Separators ist dieser auf eventuelle Beschadigungen zu priifen. Darliber
hinaus sind samtliche Schrauben und andere Befestigungseinrichtungen auf festen Sitz zu priifen.

Eine griindliche und regelmaBige Wartung und Inspektion der VerschleiBteile fiihrt zu einer erheblichen
Verlangerung der Standzeit. Verschlissene Teile miissen so schnell wie méglich ausgetauscht werden, um
Folgeschaden zu vermeiden.

1i.1.1 Sperrbuchse schmieren

Téglich muss die Sperrblichse der Schneckenwelle durch das Gehduse vom Einfiillstutzen geschmiert
werden (ca. 1 bis 3 cm3)! Die Schmierstelle befindet sich auf der linken Seite (Produktfluss) in Héhe der
Schneckenwelle, vor dem Einfiillstutzen.

Beim Separieren fiir die Lebens- und Futtermittelherstellung, nur fiir Lebensmittel zugelassenes Fett ver-
wenden.

11.1.2 Empfehlung: Alle 14 Tage
11.1.2.1 Spaltsiebkorb reinigen

Fihren Sie eine Sichtkontrolle durch ob das Sieb ordnungsgemaB arbeitet. Bei ordnungsgemaBen Betrieb
ist der Schneckengang der Pressschnecke zu erkennen.

Bauen Sie ggf. den Spaltsiebkorb aus und reinigen Sie es (siehe 11.3 Pressschnecke und Spaltsiebkorb
austauschen).

Je nach Medium, Beschaffenheit von Pressschnecke und Spaltsiebkorb kann eine hdufigere Reinigung des
Spaltsiebkorbes notwendig sein!
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Blick auf Spaltsiebkorb.

11.1.3 Empfehlung: Alle 3 Monate
11.1.3.1 Kontrolle der Stromaufnahme am Amperemeter

Bei Normalbetrieb ist die Stromaufnahme konstant. Gelegentliche Stromschwankungen entstehen durch
die Beschaffenheit des Fordermediums. Bei der Messung von einer konstant erhohten Stromaufnahme
wenden Sie sich bitte an unseren Werksvertreter.

1t.1.4 Empfehlung: Alle 6 Monate bei Dauerbetrieb
11.1.4.1 Kontrolle der Wellenabdichtung

Die Wellenabdichtung ist ein VerschleiBteil und bei Dauerbetrieb des Separators spatestens alle 4.500
Betriebsstunden zu ersetzen. Bitte wenden Sie sich an uns oder an den zustandigen Werksvertreter.

1..%.5% Empfehlung: Alle 12 Monate
11.1.5.1 Kontrolle des Getriebedls

Die Olfiillung im Getriebe ist 1-mal jéhrlich zu priifen. Sollte das Ol fehlen oder mit Wasser oder anderen
Medien durchsetzt sein, ist der Separator sofort auBer Betrieb zu nehmen. In diesem Fall sind sofort ein
Olwechsel und der Austausch der Wellendichtungen vorzunehmen.

11.1.5.2 Anzugsmoment aller Schraubverbindungen priifen

Alle 9.000 Betriebsstunden bzw. einmal im Jahr wird im Rahmen der Wartungsarbeiten empfohlen, die
Schraubverbindungen auf festen Sitz zu prifen. Die Anzugsmomente fiir VA-Schrauben in Nm fiir ver-
schiedene GewindegroBen sind nachstehend dargestellt.

(M8 = 18Nm, M10 = 33Nm, M12 = 57Nm, M16 = 135Nm, M20 = 150Nm)
11.1.5.3 Sichtkontrolle und Reinigen des Separators

Alle 9.000 Betriebsstunden bzw. einmal im Jahr wird im Rahmen der Wartungsarbeiten empfohlen, den
Separator auf Beschadigungen und Verschmutzungen zu kontrollieren. Ablagerungen, Verstopfungen und
haftende Faserstoffe am gedffneten Separator sind zu entfernen. Der Separator kann mit einem Wasser-
schlauch, nicht mit einem Hochdruckreiniger abgespiilt werden. Beschadigte Teile sind umgehend auszu-
tauschen. Wenden Sie sich bitte an unseren Werksvertreter.
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11.2 Kontrolle Spaltweite Schnecke zu Sieb

Durch eine Sichtkontrolle durch den Auswurf kann die Spaltweite zwischen Schnecke und Sieb kontrolliert
werden. Ein zu groBer Spalt zwischen Pressschnecke und Spaltsiebkorb kann zu einer Minderung des
Durchsatzes fiihren.

11.3 Pressschnecke und Spaltsiebkorb austauschen

Zum Austauschen der Pressschnecke und/oder des Spaltsiebkorbes schalten Sie die Pumpe aus und las-
sen den Separator leer laufen. Schalten Sie die Maschine aus und sichern Sie diese gegen Wiederein-
schalten. Reinigen Sie die Maschine beim ganzen Montageprozess griindlich um spater einen Stérungs-
freien Betrieb zu gewahrlisten. Zur Montage gehen Sie wie folgt vor:

1. Entfernen Sie die Gewichte (1) an dem Klappenhebel. Offnen Sie diese um Feststoffreste aus
dem Auswurf zu entfernen.

2. Losen Sie die Schaube (3) an der Querstrebe (4) um diese zu entfernen.

3. Schieben Sie den Fraskegel (5) etwas zum Spaltsiebkorb. Lésen Sie die Schrauben darunter um
den Fraskegel abzuziehen.

4. Losen Sie die Schrauben (6) am Auswurfkopf (7), um diesen zu entfernen.

/
y \ Ldsen Sie niemals die Schrauben (2) am Trager fiir die Querstrebe (4). Dieser wird im
\ Werk eingestellt um eine optimale Flihrung der Pressschnecke zu gewahrleisten.

y

A
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5. Entnehmen Sie den Spaltsiebkorb (8). Markieren Sie sich die Einbaulage. (nur bei PSG 5.5-750)
6. Lo6sen Sie den Schlauch (9) und die Schrauben (10) um die Siebverlangerung zu entfernen. (nur
bei PSG 5.5-750 M1706)

7. Offnen Sie die Reinigungsdffnung (12) um das Spaltsiebkorb (13) heraus zu schieben. Markieren
Sie sich die Einbaulage des Spaltsiebkorbes.

8. Lb6sen Sie die Schrauben(14) an den VerschleiBplattchen (15) und tauschen diese bei Einbau ei-
nes neuen Spaltsiebkorbes aus.

// \ Losen Sie niemals die Schrauben (16) zur Befestigung der Fiihrungsschienen. Diese
| | sind vom Werk aus eingestellt. Ein Losen der Schrauben kann zu erhéhtem Verschlei
. / an Spaltsiebkorb und Pressschnecke fiihren.

9. Losen Sie die Sicherungsschraube an der Stellschraube (17) um diese zu entfernen. Die Press-
schnecke lasst sich nun Richtung Auswurfkopf herausschieben.

/\ Wenden Sie niemals Gewalt an! Schlage oder unnétig viel Gewalt kénnen die Schne-
‘ cke negativ beeintrachtigen, die Prazision ist dann nicht mehr gewahrleistet.

/ Nicht zum Austreiben der Pressschnecke mit dem Hammer auf das Wellenende schla-
A gen. Geeigneten Durchschlag verwenden (z.B. Kunststoffklotz, Messingdorn).

P

Seite 33 von 45



PSG 600/750'M 1706/M2110 Stallkam Betriebsanleitung

10. Kontrollieren Sie die drei Abstreifer (18), den Abstreiferring (19) und die Dichtbuchse (20) auf
VerschleiB. Tauschen diese ggdf. aus.

11. PSG M1706: Schieben sie die Dichtbuchse (21) ein. Achten Sie darauf dass diese jedoch nicht
ganz am Rahmen anliegt.

PSG M2110: Schieben sie die Dichtbuchse (21) bis auf Anschlag ein. Drehen Sie den Gewinde-
stift (24) an der Dichtbuchse (21) an.

12. Fetten Sie die Pressschnecke (22) an ihren Lagerstellen sein. Schieben Sie die Pressschnecke
vorsichtig ein und achten auf die Positionierung der Passfeder. Vermeiden Sie Schlage auf das
Gewinde, Gleitlager und die Fiihrungsschienen.

13. Montieren Sie die Arretierbuchse und die Einstellschraube (23). Die Einstellschraube darf nicht
mit voller Kraft am Getriebe anliegen. Hierzu drehen Sie die Einstellschraube mit ausreichender
Kraft an. AnschlieBend léschen Sie die Mutter wieder und drehen Sie diese mit der Hand wieder
fest. Zur Fixierung drehen Sie die Klemmschraube an der Mutter zu, so dass die Einstellschraube
gegen selbststdndiges Losen gesichert ist.

14. PSG M1706: Drehen Sie den Gewindestift (24) an der Dichtbuchse (21) an. Schmieren Sie die
Dichtbuchse ab (25).

PSG M2110: Schmieren Sie die Dichtbuchse ab (25).
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15. Montieren Sie die Siebe, Siebverldngerung und Auswurf in umgekehrter Reihenfolge wieder.
Wenn Sie die zuvor ausgebauten Spaltsiebkdrbe wieder verwenden, so bauen Sie diese in glei-

cher Position wieder ein.

11.4 Empfehlung nach Beendigung der Lebensdauer

Nach Beendigung der Lebensdauer kann das Gerat der normalen Metallverschrottung zugefihrt werden.
Vorher sind Ole sorgfaltig abzulassen und der Altdlentsorgung zuzufithren. Das Gerat besteht aus ver-
schiedenen Metallarten, wie Stahl, Aluminium, Kupfer und Edelstahl. Eine sortenreine Zerlegung erhéht

deutlich den Erl6s.

Seite 35 von 45



PSG 600/750'M 1706/M2110 Sta]lkam Betriebsanleitung

12 HINWEISE

12.1 Bestimmung der Berufsgenossenschaft

Die Unfallverhltungsvorschriften der Landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft bestimmen im Absatz
2.8 unter "Besondere Bestimmungen fiir Gruben und Kanale" folgendes:

Absatz 2.8
§ 1 Sicherung gegen Hineinstiirzen

(1) Gruben, Grdben, Kandle, Brunnen und andere ahnliche Vertiefungen im Haus- und Hofbereich
mussen durch Geldnder oder Abdeckungen gegen Hineinstiirzen von Personen gesichert sein. So-
weit diese nicht tiefer als 100 cm sind, geniigen andere SicherheitsmafBnahmen.

§ 2 Offnungen

(1) Sind Entnahme- und Einstiegéffnungen und @hnliches gedffnet, muss sichergestellt sein, dass Per-
sonen und Gegenstande nicht hineinfallen kénnen.

(2) Gruben und Kanale, in die Ublicherweise eingestiegen wird, miissen Einrichtungen haben, die ein
gefahrloses Einsteigen erméglichen. Die Offnungen dieser Gruben und Kanéle miissen so bemes-
sen sein, dass die Rettung Verungliickter mdglich ist.

§ 3 Einsteigen

(1) Vor dem Einsteigen und wahrend des Aufenthaltes in Gruben und Kanadlen ist sicherzustellen, dass
ausreichende Atemluft vorhanden ist und dass Betriebseinrichtungen zuverlassig gegen Einschalten
gesichert sind. Der Umgang mit offenem Feuer ist nicht gestattet.

(2) Das Einsteigen zur Bergung Verungliickter ist nur zuldssig, wenn zwei weitere Personen den Ein-
steigenden mit einem Seil sichern, das auBerhalb des Behalters fest verankert ist.

§ 4 Behdlter und Kanale fiir tierische Fakalien

(1) Bei Behaltern und Kanalen im Freien muss durch geeignete MaBBnahmen sichergestellt sein, dass
Faulgase nicht in das Gebaude einstrémen kdnnen.

(2) Geschlossene Behalter im Freien miissen an gegeniberliegenden Seiten Entlliftungséffnungen
haben.

(3) Befinden sich Behadlter und Kandle in Gebduden - auch unter Spaltenbdden - muss sichergestellt
sein, dass Faulgase aus den Gebduden abgefiihrt werden.

(4) Sind Behdlter und Kanale in Gebauden mit Ridhr-, Pump- und Spiilwerken ausgeriistet, missen
Einrichtungen zur Abfiihrung von Faulgasen vorhanden sein, die sich zwangslaufig mit Inbetrieb-
nahme der Rihr-Pump- und Spiilwerke einschalten. Sie dlrfen erst nach Beendigung des Arbeits-
vorganges abschaltbar sein. Die abgefiihrten Gase dirfen Personen nicht gefahrden.

(5) Kanale miissen so angelegt sein, dass unnétiges Aufwirbeln der Fakalien vermieden wird.

(6) Bedienstande von Riihr-, Pump- und Splilwerken u.a. miissen aber (iber Flur angelegt sein.

(7)  Geschlossene Raume, in denen sich Bedienstinde befinden, diirfen keine Offnungen zu Behéltern
und Kanalen haben.

(8) An den Bedienstanden miissen Betriebsanweisungen dauerhaft angebracht sein.

§ 5 Entnahme von tierischen Fikalien aus Behdltern und Kandlen

(1) In unmittelbarer Nahe von Entnahmedffnungen darf beim Aufriihren und bei der Entnahme von
Fakalien nicht geraucht und nicht mit offenem Licht umgegangen werden.

(2) In Gebduden, in denen offene Behdlter und Kanale liegen, ist der Aufenthalt von Personen und
Tieren beim Aufriihren und wahrend der Entnahme nur bei ausreichender Liiftung zuldssig.

§ 6 Warnschilder

(1)  An Offnungen von Behéltern und Kandlen miissen an gut sichtbarer Stelle Warnschilder angebracht
sein, die auf die Gefahren durch Gase hinweisen.

(2) Auf das "Merkblatt Gber Hinweis-, Warn-, Gebots-, Verbots- und Rettungszeichen" des Bundesver-
bandes der landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften wird verwiesen.
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13 ERSATZTEILZEICHNUNGEN DES PSG-M1706/M2110

13.1 Ubersicht, Zg. 36-001

(a)() @EHEOEE O @E D E) & @ @ @
9 T —m

(mXas1)() | | NG : =l R 8

13.2 Ersatz- und VerschleiBBteile

Pos. T.-Nr. Bezeichnung Hinweis

3 Spaltsiebkorb, @254, =600
5501130 | Spaltweite 0,25 mm
5501131 | Spaltweite 0,50 mm
5501132 | Spaltweite 0,75 mm
5501133 | Spaltweite 1,00 mm

4 Spaltsiebkorb, @254, =151 fiir Siebverldngerung, PSG 5.5-750
7091043 | Spaltweite 0,50 mm
7091044 | Spaltweite 0,75 mm
7091045 | Spaltweite 1,00 mm
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9 5180193 | Kegelrollenlager Einlaufseitig d/D/H = 60x100x30 mm

10 5190269 | Wellendichtring d/D/H = 70x100x10 mm

11 6090608 | Abstreiferleisten Einfiillteil 275 mm lang

1 Set (3 Stiick inkl. Schrauben und Schei-
ben)

sieche 13.8 Abstreifer Einfiillteil, Zg. 36-
001-064

12 6090724 | Abstreiferring Einflllteil inkl. Schrau- | Innen-@ 254 mm, AuBen-@ 340 mm, Star-
ben und Scheiben ke 6 mm

sieche 13.13 Abstreiferring Einfiillteil inki.
Schrauben und Scheiben, Zg. 6090724

13.2 | 6090725 | VerschleiBplattchen inkl. Schrauben LxBxH 60x15x3 mm
13.3 1 Set (9 Plattchen, 18 Schrauben)
siehe 0

Flihrungsschiene inkl. Schrauben und
Verschleibplattchen, Zg.36-003, Pos. 2+3

14 6090551 | Dichtungs- und Lagerbuchse komplett | siehe 13.4 Dichtungs- und Lagerbuchse

(M1706) fiir PSG-M1706, Zg. 36-001-041
6091074 | Dichtungs- und Lagerbuchse komplett | siehe 13.5 Dichtungs- und Lagerbuchse
(M2110) fiir PSG-M2110, Zg. 34-0926-001

15 Pressschnecke @254

6090582 | fiir PSG 3.0/4.0/5.5-600
6090547 | fiir PSG 5.5-750

13.3 Deckel mit Griff, Zg. 36-001-036
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PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam setribsanleitung

13.4 Dichtungs- und Lagerbuchse fiir PSG-M1706, Zg. 36-001-041

"

AA(1:1)

13.5 Dichtungs- und Lagerbuchse fiir PSG-M2110, Zg. 34-0926-001

-
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PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam setriebsanleitung

13.6 Adapter Vorlagebehalter, Zg. 36-001-055

13.7 Vordere Lagerung, Zg. 36-001-059

q

g o

Pos. fur PSG 600
Pos. fur PSG 750
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13.8 Abstreifer Einfiillteil, Zg. 36-001-064

Seite 41 von 45



PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam setriebsanleitung

13.10Sieb Verlangerung fiir PSG-M2110, Zg. 34-926-005

13.11Fiihrungsschiene inkl. Schrauben und VerschleiBplattchen, Zg.36-003
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PSG 600/750-M1706/M2110 Stallkam setribsanleitung

13.12 Auswurfrohr Separator, Zg. 36-014

werden, die vom Hersteller dieses Gerates (Fa. Erich Stallkamp ESTA-
GmbH) geschult wurden. Fiir den Zugang zu unseren Ersatzteilpreislis-

2 Stallkamp Gerate diirfen ausschlieBlich von Fachbetrieben repariert
ten wenden sie sich bitte an die zustandige Werksvertretung.
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PSG 600/750'M 1706/M2110 Stallkam Betriebsanleitung
14 WARTUNGS- UND REVISIONSLISTE DES PSG-M1706/M2110

Jede Person hat ordnungsgemaB alle Wartungs- und Revisionsarbeiten in die Liste einzutragen und durch
eigene und die Unterschrift des Verantwortlichen dies zu bestatigen.

Diese Liste ist auf Verlangen den Kontrollorganen der Berufsgenossenschaft, des TUVs und dem Herstel-
ler vorzulegen.

Wartung/Revision Bemerkungen Datum Unterschrift Unterschrift
am Gerat mit der Monteur Verantwortlicher

Maschinennummer

Seite 44 von 45



Hier finden Sie uns

Stallkamp

...Vorsprung durch innovative Technik

> Dinklage liegt im Herzen des Oldenburger
Munsterlandes.

AB-Abfahrt (A1) Lohne Dinklage Nr. 65,
Richtung Dinklage, in Dinklage Richtung
Vechta, dann Industriegebiet West.

- Pumptechnik
- Rihrtechnik
- Edelstahlbehalter

- Separationstechnik

Erich Stallkamp ESTA GmbH
In der Bahler Heide 4 — Industriegebiet West — D-49413 Dinklage
Tel. +49 (0) 44 43 / 96 66-0 — Fax +49 (0) 44 43 / 96 66-60
info@stallkamp.de — http://www.stallkamp.de

Stallkamp — fiir jede Anwendung die kompetente Losung



