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2 KONFORMITATSERKLARUNG IM SINNE DER MASCHINENRICHTLINIE
2006/42/EG (ORIGINAL, DEUTSCHE FASSUNG)
Hersteller: Erich Stallkamp ESTA GmbH

In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Tel.: (0049) 04443 / 9666-0
Fax.: (0049) 04443 / 9666-60

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Dipl.-Ing. (FH) Heiko Ansorge

In der Bahler Heide 4
D 49413 Dinklage

Produktbezeichnung: Horizontalexzenterschneckenpumpe HEX Typ 90-110

Typ: HEX 80-1/2 M1610 HEX 90-1/2 M1610, HEX 100-1/2 M1610
und HEX 110-1/2 M1610 (-1=einstufig,-2=zweistufig)

Hiermit erklaren wir, dass die oben bezeichneten Produkte konform sind mit den einschlagigen Bestim-
mungen der EG-Richtlinie:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Inklusive deren Anderungen und konform sind mit den einschldgigen Bestimmungen der Richtlinie tber
die elektromagnetische Vertraglichkeit:
EMV-Richtlinie 2004/108/EG
Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN ISO 12100: 2010, Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze
EN 809:2002-06-01, Pumpen und Pumpenaggregate fiir Fliissigkeiten — Allgemeine sicherheitstechnische Anforderungen
EN 60204-1:2007-06, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
EN 61000-6-1:2007, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-1: Fachgrundnormen Storfestigkeit fiir Gewerbebereiche

EN 61000-6-2:2005, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Teil 6-2: Fachgrundnormen Storfestigkeit fiir Industriebereiche

Dinklage, den 17. November 2017

Dipl.-Ing. (FH) H. Ansorge (AL-TPR, Bevollméchtigter der GL)

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne des Produkthaftungsgesetzes. Die Sicherheitshinweise der Pro-
duktdokumentation sind zu beachten. Bei Umbau des Produkts oder Anderungen am Produkt verliert diese Erklarung mit sofortiger
Wirkung ihre Giiltigkeit.
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3 ALLGEMEINES

Unsere Gerate sind nach dem Stand der Technik entwickelt, mit groBer Sorgfalt gefertigt und unterliegen
einer standigen Qualitdtskontrolle. Die vorliegende Betriebsanleitung soll es erleichtern, das Gerat ken-
nenzulernen und seine bestimmungsmaBigen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um das Gerat sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. Die Beachtung der Betriebsanleitung ist erforderlich, um die Zuverlassigkeit und die lange Le-
bensdauer des Gerates sicherzustellen und um Gefahren zu vermeiden.

Die Betriebsanleitung berticksichtigt nicht die ortsbezogenen Bestimmungen, fir deren Einhaltung - auch
seitens des hinzugezogenen Montagepersonals - allein der Betreiber verantwortlich ist.

3.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung sind Sicherheitshinweise, die eine Gefahrdung fiir Personen hervor-
rufen kdnnen, mit dem allgemeinen Gefahrensymbol nach DIN 4844-W9 gekennzeichnet.

.

In der Betriebsanleitung sind Warnungen vor elektrischer Spannung mit dem Sicherheits-
zeichen nach DIN 4844-W8 gekennzeichnet.

Alle anderen Hinweise, deren Nichtbeachtung die Funktionstiichtigkeit des Gerates einschranken oder
eine Gefahr fir die Maschine darstellen, sind gekennzeichnet mit dem Wort:

ACHTUNG!

Dieses Aggregat darf nicht Gber die in der technischen Dokumentation festgelegten Werte, beziiglich
Forderfliissigkeit, Férderstrom, Drehzahl, Dichte, Druck, Temperatur sowie Motorleistung oder andere in
der Betriebsanleitung oder Vertragsdokumentation enthaltenen Anweisungen betrieben werden. Gegebe-
nenfalls Rickfrage beim Hersteller.

Das Leistungsschild nennt die wichtigsten Betriebsdaten und die Maschinennummer. Wir bitten Sie, diese
bei Riickfrage, Nachbestellung und bei Bestellung von Ersatzteilen stets anzugeben.

Sofern zusatzliche Informationen oder Hinweise bendtigt werden, oder im Schadensfall, wenden Sie sich
bitte an unseren fiir Sie zustandigen AuBendienstmitarbeiter bzw. direkt an uns.

3.2 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbauten und Veranderungen an den Geraten und deren Aggregaten sind nur mit ausdricklicher Ge-
nehmigung des Herstellers zuldssig. Die Verwendung von nicht "Original Ersatzteilen" hebt jegliche Haf-
tung auf.
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4 SICHERHEIT

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung des
Gerates zu beachten sind.

Daher ist sie unbedingt vor Montage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zustandigen Fachper-
sonal und Betreiber zu lesen und muss sténdig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Es sind nicht nur die in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, sondern auch die Warn-
schilder und die Bestimmungen der Berufsgenossenschaft in der aktuellsten Fassung einzuhalten.

4.1 Personalqualifikation

Das Personal fiir Bedienung, Wartung, Inspektion und Montage muss die entsprechende
Qualifikation fiir diese Arbeiten aufweisen.

Verantwortungsbereich, Zusténdigkeit und die Uberwachung des Personals miissen durch
den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen Kennt-
nisse vor, so ist dieses zu schulen und zu unterweisen.

Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung durch das Perso-
nal voll verstanden wird.

4.2 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Geféahrdung fiir Personen als auch fiir Um-
welt und Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise fiihrt zum Verlust jegli-
cher Schadensersatzanspriiche.

Im Einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende Gefahrdung nach sich ziehen:
¢ Versagen wichtiger Funktion des Gerates/der Anlage.
e Gefdhrdung von Personen durch elektrische, mechanische, chemische und sonstige Einwirkungen.

e Gefdhrdung der Umwelt durch Leckagen von gefahrlichen Stoffen.

WARNSCHILDER

Die Hinweis- und Warnschilder sind zu beachten. Beim Rihren von Gllle kénnen gefdhrliche Gase ent-
weichen.

VERGIFTUNGSGEFAHR!

Lagert die Gille unter dem Spaltenboden, so ist der Aufenthalt von Personen in Gebduden beim Aufriih-
ren nur bei ausreichender Liiftung zuldssig. Deshalb Fenster und Tiren 6ffnen, sowie Lifter auf volle
Leistung stellen.
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4.3 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise, die bestehenden nationalen Vorschriften
zur Unfallverhiitung sowie evtl. interne Arbeits-, Betriebs- und Sicherheitsvorschriften des Betriebes sind
stets zu beachten.

Sicherheitshinweise flir den Betreiber und Bediener:

v Filhren heiBe oder kalte Maschinenteile zu Gefahren, so miissen diese Teile bauseitig gegen Beriih-
rung gesichert sein.

v’ Berlihrungsschutz fiir bewegliche Teile darf bei sich in Betrieb befindlicher Maschine nicht entfernt
werden.

v' Leckagen gefahrlicher Férdergliter miissen so abgefiihrt werden, dass keine Gefahrdung fiir Personen
und Umwelt entstehen. Gesetzliche Bestimmungen sind einzuhalten.

4.4 Sicherheitshinweise fiir Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten
von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Grundsatzlich sind Arbeiten an den Maschinen nur bei deren Stillstand durchzufihren.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten miissen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder ange-
bracht bzw. in Funktion gesetzt werden.

5 GEWAHRLEISTUNG

Dieses Kapitel beinhaltet die allgemeinen Angaben zur Gewahrleistung. Vertragliche Vereinbarungen wer-
den immer vorrangig behandelt und werden hierdurch nicht aufgehoben. Die Gewahrleistungszeit ist
Bestandteil der allgemeinen Geschaftsbedingungen der Fa. Stallkamp. Davon abweichende Vereinbarun-
gen mussen schriftlich in der Auftragsbestatigung angegeben sein.

5.1 Aligemein

Fa. Stallkamp verpflichtet sich, jeden Mangel an von der Fa. Stallkamp verkauften Produkten zu beheben
unter der Vorraussetzung:

v' dass es sich um einen Qualitdtsmangel des Materials, der Fertigung oder Konstruktion handelt,

v dass der Mangel innerhalb der Gewahrleistungsdauer schriftlich bei Stallkamp oder dem Stallkamp-
Vertreter gemeldet wird,

v' dass das Produkt ausschlieBlich unter den in der Betriebsanleitung angegebenen Einsatzbedingungen
und fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eingesetzt wird,

v dass die in das Produkt eingebaute Uberwachungsvorrichtung korrekt angeschlossen ist (Temperatur
Schutz),

v' dass nur Stallkamp-Originalersatzteile verwendet werden.
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5.2 Haftungsausschluss

Flr Schaden am Gerat wird keine Gewdhrleistung oder Haftung Gibernommen, wenn einer oder mehrere
der folgenden Punkte zutreffen:

e Eine fehlerhafte Auslegung des Gerates unsererseits durch mangelhafte oder falsche Angaben des
Auftraggebers oder Betreibers.

¢ Die Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise, Vorschriften oder der nétigen Anforderungen die nach
deutschem Gesetz in dieser Betriebsanleitung gelten.

¢ Eine unvorschriftsmdBige Montage, Demontage oder Reparatur des Gerates.
¢ Mangelhafte Wartung.
¢ Gdf. chemische, elektrische oder elektrochemische Einfliisse,

e VerschleiB.

Da die Wartung Einfluss auf die Sicherheit und Funktionsfahigkeit des Gerates hat, ist diese integraler
Bestandteil der Gewahrleistung. Der Betreiber des Gerates verpflichtet sich, Wartungen nach den Vor-
schriften des Herstellers, einschlieBlich dazugehériger Olwechsel und VerschleiBreparaturen, vom Herstel-
ler selbst oder einem vom Hersteller anerkannten Service durchfiihren zu lassen. Das Fihren einer War-
tungs- und Revisionsliste durch den Betreiber ist somit Pflicht und hilft, die vorgeschriebenen Inspektions-
und Wartungsarbeiten zu iberwachen (siehe Punkt 16 Wartungs- und Revisionsliste).

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass es sich bei diesem Gerdt um eine Strémungsmaschine
handelt, bei dem der Schutzanstrich durch schleifende Inhaltsstoffe des Férdermediums einem stetigen
Verschlei8 ausgesetzt ist und somit zu den VerschleiBteilen gezahlt werden muss. Verschlei3, Schaden
und Folgeschaden, die auf dauBere Einwirkung auf den Schutzanstrich beruhen, werden ausdrticklich von
der Gewahrleistung ausgeschlossen. Die Verwendung des Gerdtes bzw. die Einsatzmdglichkeit und Be-
standigkeit fiir den Einsatzfall wird vom Betreiber gepriift und ist nicht Bestandteil der Gewahrleistung.

Die Haftung von der Fa. Stallkamp schlieBt somit jegliche Haftung fiir Personenschaden, Sachschdden
oder Vermdgensschaden aus.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, die Leistungs-, die Spezifikations- oder die Auslegungsdaten
ohne Vorankiindigung zu andern.
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6 PRODUKTBESCHREIBUNG

6.1 Allgemeine Beschreibung

Die Pumpen werden in der Regel mittels Schlepper oder E-Motor angetrieben. Selbstverstandlich ist aber
auch der Betrieb mit Benzin- oder Dieselmotoren méglich. Bitte beachten Sie im Falle der Eigeninstallati-
on auf fluchtende, exakte Verbindung von Abtrieb und Antrieb und vermeiden Sie in jedem Fall axiale
Kréafte. Das Ubertragen der Kréfte soll Gber Kupplungen erfolgen, welche die rechenbaren Belastungen
Ubertragen kénnen.

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Standard Ausfiihrung der Stallkamp — Horizontalexzenterschnecken-
pumpe.

Diese Pumpen kdnnen in folgenden Ausfiihrungen geliefert werden:
¢ Horizontalexzenterschneckenpumpe Typ HEX Standardpumpe fiir Schlepper- oder Elektroantrieb

¢ Horizontalexzenterschneckenpumpe Typ HEXe mit Elektroantrieb auf gemeinsamer Konsole

6.2 BestimmungsmaBige Verwendung

Die Horizontalexzenterschneckenpumpen sind fiir die Férderung von z.B. Giille und Biomasse aus der
Landwirtschaft vorgesehen und diirfen in explosiven Atmosphdren nicht betrieben werden. Die Pumpen
werden zur Férderung von dinnfliissigen bis hochviskosen bzw. reinen oder verschmutzten Fliissigkeiten
eingesetzt. Bei der Forderung von Flissigkeits-Gas-Gemischen (Schaumen) ist darauf zu achten, dass der
Fliissigkeitsanteil eine ausreichende Schmierung der Férderelemente gewahrleistet. Diese Pumpen sind so
ausgelegt, dass im Verhaltnis zur Leistungsaufnahme eine hohe Forderleistung mit hohem Forderdruck
erreicht wird. Die Pumpleistung ist abhdngig von der Dichte und der Viskositat der Fliissigkeit sowie von
der GroBe der Forderleitungen. Fremdkdrper wie Steine, Ketten, Halsbander etc. miissen durch geeignete
MaBnahmen von der Pumpe ferngehalten werden, sonst kann es zur Zerstérung der Pumpe kommen. Die
Horizontalexzenterschneckenpumpen kénne beispielsweise fiir folgende Anwendungen eingesetzt wer-
den:

e In der Landwirtschaft fir Gille und Biomasse sowie Schweinefutter,

e In der Abwasser- und Klartechnik fiir Schmutzwasser mit und ohne Feststoffe sowie Klarschldamme,
e In der Brauerei flir Abwasser, Maische und Treber,

e In der Bauindustrie flir Schmutzwasser und Kalkschlamm,

¢ In der Bergbauindustrie fiir Schlamm und Grubenwasser.

Die Horizontalexzenterschneckenpumpe ist:
e selbstansaugend mit positiver Verdrangung,
e erzeugt eine pulsations- und turbolenzarme Férderung mit hohem Wirkungsgrad,
e Drehzahlregelbar und selbstdichtend, erfordert daher keine Ventile.

Die Hinweise der Betriebsanleitung zur Vermeidung von Trockenlauf und die Einhaltung der vorgeschrie-
benen Wartungsintervalle sind zu beachten.
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6.3 Typenschild HEX M1610

Auf dem Typenschild sind die wichtigsten Leistungs- und Kenndaten abgebildet:

Typenbezeichnung: (z.B. HEX 100-1)
Motornummer: (z.B. 1202/000000)
Baujahr: (z.B. 2016)
Prif-Nummer: (z.B. 4007)

Bild 1: Typenschild

Bei technischen Fragen zum Gerat sind obige Typenschilddaten zwingend anzugeben!
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7 LEISTUNGSDATEN UND ABMESSUNGEN DER HEX M1610

Technische Daten:

Maximale Antriebsdrehzahl: Bei Horizontalexzenterschneckenpumpen Typ HEXe mit Elektro-
Getriebemotoren wurden die Drehzahlen auf optimierte Getriebeliberset-
zungen angepasst (siehe Tabelle 1).

Maximaler Betriebsdruck: 6 bar bei einstufigen Pumpen, entsprechend der Leistungsdaten Tabelle 1

7.1 Leistungsdaten fiir Pumpen Typ HEXe M1610 mit Getriebemotor

TYP Maximal- . ) . _
Druck in Drehzahl in Férdermenge in Leistung in
HEXe bar U/min m3/h kw
80-1 2 386 36 5,5
90-1 2 234 32 5,5
100-1 2 234 47 7,5
110-1 2 234 68 11
80-1 4 386 31 7,5
90-1 4 234 27 7,5
100-1 4 234 40 11
110-1 4 234 63 15
80-1 6 386 27 11
90-1 6 234 16 11
100-1 6 234 26 15
110-1 6 234 46 18,5

Tabelle 1: Leistungsdaten
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Betriebsanleitung

7.2 Abmessungen HEX M1610

EQ

A

E‘\I 4" Normflansch

1]
|

= —

ODMI1SPHTEBE

Bild 3: Abmessungen 90-1,100-1,110-1

Hﬁ =

Abmessungen, Angaben in mm

TYP

A B C D E F G H DN1 DN2
80-1 730 1290 - - 590 - 230 240 4« 4“
90-1 825 1735 110 48 335 14x62 400 320 150 150
100-1 912 1922 100 48 335 14x62 400 320 150 150
110-1 912 1922 100 48 335 14x62 400 320 150 150

Tabelle 2: Abmessungen
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7.3 Komponenten der HEX M1610

Bild 4: Komponenten

1)
(2)
(3)
Q)
()

(6)
™)

Antrieb, nicht dargestellt, z.B. Getriebemotoren,

Lagerung im Olbad zur Aufnahme der Axialkréfte,

Dichtungseinheit pumpenseitig liber Gleitringdichtung, antriebsseitig tiber Wellendichtring,
Saug- bzw. Rachengehause zum Anschluss der saugseitigen Verrohrung,

Gelenkwelle mit Schlauchmanschette und wartungsfreier Fettfiillung zur Verbindung von zentrisch
laufender Antriebswelle und exzentrisch laufender Rotorwelle,

Die Forderelemente Rotor und Stator, die eingangig oder zweigangig ausgefihrt sein kdnnen,

Druckstutzen bzw. Auslaufstutzen zum Anschluss der druckseitigen Verrohrung.
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8 PUMPEN IM SAUG-DRUCK-EINSATZ

8.1 Horizontalexzenterschneckenpumpe HEX M1610

Die von lhnen erworbene Horizontalexzenterschneckenpumpe erreicht unter optimalen Einsatzbedingun-
gen das physikalisch mégliche Vakuum und setzt maximale Ansaughdhen von 8 m fest. Als H6hendiffe-
renz werden der hdchste und der tiefste Punkt der Saugleitung angenommen. Wichtig fir einen optimalen
Saugbetrieb sind Saugleitungen mit ausreichenden Querschnitten die NW 150 mdglichst nicht unter-
schreiten sollten und am unteren Saugkopf ggf. noch mit einer gréBer dimensionierten Saugglocke be-
stlickt sind. VorschriftsmaBig verlegte stationdre Saugleitungen haben eine lichte Weite von ca. 200 mm.
Die FlieBdruckverluste werden somit minimiert. Der physikalisch logische Aufbau im Saug- Druckbetrieb
ist ohnehin der kurze Saugweg und die sich ergebende langere Druckleitung. Eine zusétzlich wesentliche
und wichtige Optimierung wird dadurch erreicht, dass der jeweilige Saug- und Druckanschluss an der
Pumpe dem Niveau der Pumpeneintritts- und -austritts6ffnung tbergeordnet wird (steigend verlegen).

Wichtig:

Die Saug- und Druckanschliisse der Pumpe miissen ansteigend verlegt werden, damit nach dem
Abstellen Fliissigkeit in der Pumpe verbleibt und somit ein Trockenlauf vermieden wird. Dariiber
hinaus missen lange Saugleitungen in FlieBrichtung mit Gefélle von mind. 2x Rohrdurchmesser
verlegt werden, damit die Rohrleitung nie leerlaufen kann.

_,da:_‘;;;;:-'-:l'f.l_‘-lx.
2 ‘—':’_F__ﬂl :
= “\J&ﬁ hinten

5 LL‘ S~ B e

: \: H
vorne —— N YT

rechts

Bild 5: Richtungsbezeichnungen

Alle Richtungsangaben (rechts, links, vorne, hinten) sind in Férderrichtung der Horizontalexzenterschne-
ckenpumpe zu verstehen.

Diese Pumpen sind grundsétzlich fiir den Einbau in eine Pumpanlage bestimmt. Sie dirfen
nur innerhalb der daflr installierten Rohrleitungssysteme und nicht ohne entsprechende
Schutzeinrichtungen betrieben werden.

Vor der Erstbenutzung ist Wasser in den Ansaugstutzen zu flllen. Diese Vorgehensweise ist bei eventu-
ellen Ansaugschwierigkeiten auch empfehlenswert bzw. erforderlich.
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8.2 Winterbetrieb

Um das Festfrieren des Rotors bei Frostgefahr zu vermeiden, muss das in der Pumpe verbleibende Me-
dium durch Ansaugen von Luft durch Pumpen chne Férdermedium entfernt werden. Vermeiden Sie zu
lange Trockenlaufperioden.

8.3 Saug- und Druckleitungen

Grundsatzlich ist zu beachten, dass sowohl auf der Saugseite als auch auf der Druckseite nur hochwerti-
ge Materialien, gerade im Bereich der Rohrleitungen eingesetzt werden. Dies ist ein wesentlicher Beitrag
zur einwandfreien Funktion lhrer Pumpe. Auf der Druckseite z.B. nur Hochdruckrohre (ND 10/16) ver-
wenden. Sprechen Sie bitte bei Planungsproblemen mit uns. Wir empfehlen die Verwendung von Kom-
pensatoren/Schwingungsdampfern zur Trennung von Maschinenschwingungen zwischen Pumpe und
Rohrleitungssystem.

8.4 Schwer pumpbare Stoffe

Dickbreiige und zahfliissige Medien folgen dem aufgebauten Vakuum entsprechend trage. Dem-
nach ist unbedingt darauf zu achten, die Drehgeschwindigkeit entsprechend niedrig zu halten.
Diese Vorgehensweise gewahrt Kontinuitat im Saugstrom. Bei unndétig verursachter Beschleuni-
gung reiBt der Saugfaden ab.

9 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS BEI TYP HEXE MIT MOTOR

9.1 Elektrischer Anschluss und Absicherung des E-Motors

Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft vorgenommen werden. Die VDE-
Vorschriften sind zu beachten. Vorhandene Netzspannung mit den Angaben auf dem Fabrikschild des
Motors vergleichen und geeignete Schaltung wahlen.

Der Hand-Schaltkasten und das Kunststoffgehduse des Automatischen Stern-Dreieckanlaufs sind spritz-
wassergeschiitzt nach IP54.

Bei Anschluss sind die technischen Anschlussbedingungen des ortlichen Energieversorgungsunterneh-
mens zu beachten.

Verwendung einer Motorschutzeinrichtung ist Vorschrift.

Den Elektromotor der Horizontalexzenterschneckenpumpe ordnungsgemaB an das Stromnetz anschlieBen
(auf funktionsfahigen Schutzleiter achten) und priifen, ob die Zuleitung richtig abgesichert ist. Die jewei-
lige Stromaufnahme des Motors in Ampere steht auf dem Typenschild des Motors. Siehe Punkt ,/.
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Lelstungsdaten und Abmessungen ™

ACHTUNG!

Der Schaltkasten ist unbedingt vor Feuchtigkeit zu schiitzen!
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Stallkamp

Betriebsanleitung

HEX Typ 80-110 M1610

9.2 Drehrichtungspriifung

Die Drehrichtung ist aus Sicht der Antriebsseite (vorn) entgegen dem Urzeigersinn, wobei das Férderme-
dium links oder rechts angesaugt und nach hinten durchgedriickt wird.

>

';__1 hinten

o

vorne

Bild 6: Richtungsbezeichnungen/Drehrichtungspriifung

Durch sofort aufeinanderfolgendes Ein- und Ausschalten ist die Drehrichtung zu priifen.

Bei falscher Drehrichtung zwei beliebige Phasen L1, L2 oder L3 der Netzzuleitung im
Schaltkasten tauschen!

Die Elektroinstallation ist nur von einem Elektrofachmann vorzunehmen.
(geman VDE-Vorschrift)

WICHTIG!!

Das Elektrokabel darf n i e unter Zugbelastung stehen, da es sonst zur Beschadigung kommen kann.
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10 INBETRIEBNAHME

10.1 Vor Inbetriebnahme: Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Unféllen bei Service- und Montagearbeiten sollten grundsatzlich folgende Regeln
eingehalten werden:

(8) Niemals alleine arbeiten. Die Ertrinkungs- und Erstickungsgefahr darf nicht unterschatzt werden.
(9) Kontrollieren ob geniigend Sauerstoff zur Verfligung steht und keine giftigen Gase vorhanden sind.

(10) Vor SchweiBarbeiten oder Benutzung elektrischer Werkzeuge kontrollieren, ob Explosionsgefahr
besteht.

(11) Auf die Gefahr elektrischer Unfalle achten.

(12) Die Hebevorrichtung auf einwandfreien Zustand Uberpriifen.

(13) Fir ZweckmaBige Absperrung des Arbeitsplatzes sorgen, z.B. Absperrgitter
(14) Schutzhelm, Schutzbrille und Sicherheitsschuhe tragen.

(15) Verbandskasten fiir Erste Hilfe bereithalten.

Im Ubrigen sind die Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen sowie die geltenden behérdlichen Vor-
schriften einzuhalten.

Die Drehkolbenpumpen kdnnen nur montiert auf geeigneten Konsolen oder Dreipunktbdcken betrieben
werden.

10.2 Inbetriebnahme der Horizontalexzenterschneckenpumpe Typ HEXe

(1) Die Pumpe Typ HEX ist werksseitig mit Anschlussflanschen nach DIN2576 ND150 ausgestattet. Wir
empfehlen die Verwendung von Kompensatoren/Schwingungsdampfern zur Trennung von Maschi-
nenschwingungen zwischen Pumpe und Rohrleitungssystem.

(2) Die Pumpe Typ HEXe ist werksseitig mit einem Getriebemotor und Kupplung auf gemeinsamer
Konsole mit der Pumpe ausgestattet.

(3) Konsole méglichst dicht an der Saugstelle auf einem geeigneten Betonfundament montieren, Saug-
und Druckleitung anschlieBen, Motor elektrisch anschlieBen.

(4) Zur Vermeidung von Trockenlauf Wasser in den Ansaugstutzen fiillen. Diese Vorgehensweise ist bei
eventuellen Ansaugschwierigkeiten zu wiederholen.

(5) Grubendffnungen gegen hereinfallen durch geeignete Absperrungen oder Abdeckungen absichern.

(6) Saug- und Druckleitung anschlieBen ACHTUNG: Drehrichtungspriifung siehe Punkt 9.2. Alle
Schrauben und Verbindungen sind auf festen Sitz zu priifen.

(7) Die Pumpe muss grundsatzlich mit offenem Druckschieber angefahren werden, da sonst unzuldssig
hohe Driicke entstehen kénnen, die Pumpe, Motor, Getriebe oder Anlagenteile zerstéren.

(8) Pumpe mit dem Stern-Dreieck-Motorschutzschalter in Betrieb nehmen. Achtung: Auf "Dreieck"
durchschalten! ACHTUNG: Drehrichtungspriifung siehe Punkt 9.2.

(9)  Der Elektromotor ist serienmé&Big durch einen Uberlastungsschutz im Schaltkasten gesichert.
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Bei Uberlast wird die Pumpe durch den Motorschutzschalter abgeschaltet. Wird der Motor der
Pumpe wegen Uberlast abgeschaltet, so darf auf keinen Fall durch mehrmaliges Schalten versucht
werden, den Motor wieder zu starten. Es ist die Fehlerursache zu ermitteln (Fremdkdorper, etc.).

11 TRANSPORT- UND LAGERUNGSVORSCHRIFTEN HEX M1610

Die Pumpe ist nach dem Einsatz zu entleeren. Zur Reinigung der Pumpe darf kein Hochdruckreiniger ver-
wendet werden. Die Pumpe ist liegend zu transportieren. Darauf achten, dass die Maschine nicht umkip-
pen kann. Bei ldangerem Nichtbenutzen ist die Pumpe gegen Feuchtigkeit und Frost zu schiitzen. Nach
langerer Nichtbenutzung ist die Pumpe vor der Inbetriebnahme zu kontrollieren.

Bild 7: Transport

Fir den Transport der Pumpe miuissen sichere Transport- und Hebegerate eingesetzt werden. Hebezeuge
und Tragschlingen miissen ausreichend dimensioniert sein. Transportschaden sind sofort nach Erhalt der
Lieferung zu melden. Beschadigte Produkte diirfen nicht in Betrieb genommen werden.

Es sind die Anweisungen unter Punkt ,4. Sicherheit"zu beachten.

Bei Stillstandzeiten von mehr als 6 Monaten muss der Stator der Pumpe demontiert werden, um Druck-
stellen zu vermeiden. Diese Druckstellen wiirden bei der Wiederinbetriebnahme zu einem erhdéhten An-
laufmoment fihren.
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12 FEHLERSUCHE UND FEHLERBESCHREIBUNG HEX M1610

Die Pumpe besteht aus verschiedenen Komponenten, die im Laufe der Zeit verschleiBen oder eine St6-
rung aufweisen kdnnen. In diesem Absatz sind Hilfen zur Fehlersuche und Fehlerbeseitigung beschrieben.

12.1 Pumpe fordert nicht
mogliche Ursache Fehlerbeseitigung
Rotor sitzt im Stator fest Falls maglich, etwas Glyzernn oder

dhnliches aufflllen. Dann die
Pumpe an der Kupplung mit

einem geeigneten Werkzeug
durchdrehen.

Stator dreht sich mit Muttern am Pumpengehause
bzw. Druckstutzen anziehen. Evil.

Stator wechseln.

Wellengelenke gebrochen Defekte Teile auswechseln.
Saugleitung, Filter oder Pumpe | Teile reinigen.

verstopft

Stator verschlissen MNeuen Stator einsetzen.
Saughdhe zu grolt Pumpe tiefer stellen.

falsche Drehrichtung Drehrichtung andern.

Drehzahl zu niedrig Drehzahl erhdhen.

Pumpe saugt Luft an Saugleitung, Pumpe, Kugelhdhne

und Dreiwegeschieber auf
Undichtigkeit prifen.
Pumpe sitzt nach langerem  |Wasser und Schmierseife in das

Stillstand fest vordere Gehause eingeben und
mit einer Brechstange 2 Umdre-

hungen in Laufrichtung machen.

mégliche Ursache Fehlerbeseitigung

Fremdkdrper sitzt in der Mit einer Brechstange an der

Pumpe fest Gelenkwelle rickwdrts drehen
und Fremdkorper herausnehmen.

Verstopfung im hinteren Hinteren Abgangsflansch

Abgangsstutzen abschrauben und Verstopfung
entfemen.

Tabelle 3: Pumpe fordert nicht
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12.2 Forderleistung ist zu gering

mogliche Ursache Fehlerbeseitigung

Starker Verschleil des Stators |Meuen Stator oder Rotor oder bei-

bzw. des Rotors des ersetzen.

Pumpe lauft nicht mit Betriebs- |Pumpe auf Betriebsdrehzahl brin-

drehzahl gen.

Saugleitung undicht Saugleitung abdichten.

Betriebsdruck liegt Gber Nenn- |Evil. verstopfte Druckleitung reini-

druck gen. Sonst ist die Pumpe far die
Anwendung nicht geeignet.

Tabelle 4: Forderleistung zu gering

12.3 Leistungsaufnahme ist zu hoch

mogliche Ursache Fehlerbeseitigung
Kinematische Viskositat zu Medium erwamen oder verdin-
hoch nen, Drehzahl reduzieren.
Pumpenaggregat durch Pumpenaggregat ausrichten.

schlechte Montage auf Grund-
platte oder Fundament ver-

spannt

Tabelle 5: Leistungsaufnahme ist zu hoch

12.4 Anormale Gerauschbildung

mogliche Ursache Fehlerbeseitigung

Kavitation bei zu hoher Druck- |Druckdifferenz verkleinem, evil.
differenz zwischen Saug- oder |durch Anderung der Rohrieitung.

Zulaufdnuck
Fundament nicht fest oder zu  |Neues, starkeres Fundament gie-
schwach Ren.

Wellengelenk ausgeschlagen |Defekte Teile auswechseln.

Tabelle 6: Anormale Gerauschbildung
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13 WARTUNG

Die vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind regelmaBig durchzufiihren. Diese Arbeiten
ddrfen nur von geschulten, qualifizierten und autorisierten Personen durchgefiihrt werden. Der Betreiber
des Gerates verpflichtet sich, Wartungen nach den Vorschriften des Herstellers, einschlieBlich dazugeho-
riger Olwechsel und VerschleiBreparaturen, vom Hersteller selbst oder einem vom Hersteller anerkannten
Service durchfiihren zu lassen. Das Fihren einer Wartungs- und Revisionsliste durch den Betreiber ist
somit Pflicht und hilft, die vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsarbeiten zu (berwachen (siehe
Punkt 16 Wartungs- und Revisionsliste).

13.1 Wartungsintervalle

Vor jeder Inbetriebnahme der Pumpe ist diese auf eventuelle Beschadigungen zu priifen. Insbesondere
Motor, Kupplung, Pumpe, Schalter und das Kabel diirfen keine Beschadigungen aufweisen. Darliber hin-
aus sind samtliche Schrauben und andere Befestigungseinrichtungen auf festen Sitz zu priifen.

13.1.1 Empfehlung: Nach jedem Einsatz

Pumpe entleeren und reinigen bei Férderung von verderblichem Férdergut oder der Gefahr mdglicher
Verklebungen.

13.1.2 Empfehlung: Alle 3 Monate
13.1.2.1 Kontrolle Olstand am Lagerkopf

Das Schauglas (2) muss immer halb bedeckt sein. Ggf. ist die erforderliche Olmenge iber die Einfiill-
schraube (1) nachzufiillen.

Bild 8: Olstandkontrolle Lagerkopf
13.1.2.2 Kontrolle der Stromaufnahme mit einem Amperemeter

Bei Normalbetrieb ist die Stromaufnahme konstant. Gelegentliche Stromschwankungen entstehen durch
die Beschaffenheit des Fordermediums. Bei der Messung von einer konstant erhéhten Stromaufnahme
sollten Sie sich an unseren Werksvertreter wenden.
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13.1.3 Empfehlung: Alle 6 Monate

Walzlager, Stator, Rotor und Gelenkteile auf Funktion, Beschadigungen bzw. Leckagen priifen und ggf.
austauschen. Lager von Pumpe und Getriebemotor auf Temperatur und Fremdgerdusch priifen. Saug-
und Druckhdhe der Pumpe priifen.

13.1.4 Empfehlung: Alle 12 Monate
13.1.4.1 Olwechsel am Lagerkopf

Olwechsel am Lagerkopf durch ablassen des Altdls durch Ablassschraube (3). Die erforderliche Olmenge
des neuen Ols ist Uber die Einflillschraube (1) nachzufiillen. Das Schauglas (2) muss immer halb bedeckt
sein. Das Altol ist schachgerecht zu entsorgen.

Bild 9: Olwechsel am Lagerkopf
13.1.4.2 Aligemeinzustand der Pumpe priifen

Staubablagerungen von Motor, Getriebe und Pumpe entfernen. Walzlager demontieren, reinigen und neu
fetten. Der gesamte Freiraum um das Lager herum muss zu 1/3 mit Fett gefiillt werden.

13.1.4.3 Kontrolle des Getriebedls im Zwischengetriebe bei Typ HEXe mit Getriebemotor

Sofern E-Motor-Pumpen mit Zwischengetrieben (Untersetzungsgetrieben) ausgeristet sind, hat auch hier
die Wartung im Bereich der Olflillung und Olmengen zu erfolgen. Der jéhrliche Olwechsel hat auch hier
stattzufinden (siehe gesonderte Betriebsanleitung Getriebemotor).

13.1.4.4 Funktionspriifung der Uberwachungseinrichtungen

Einmal im Jahr wird im Rahmen der Wartungsarbeiten empfohlen, die Uberwachungseinrichtungen zu
priifen. Fir diese Funktionspriifungen muss das Gerat auf Umgebungstemperatur abgekihlt sein. Die
elektrischen Anschlussleitungen der Uberwachungseinrichtungen miissen am Schaltkasten abgeklemmt
werden. Nach Feststellung von Defekten wenden Sie sich bitte an unserer Werksvertreter.

13.1.4.5 Anzugsmoment aller Schraubverbindungen priifen

Alle 9.000 Betriebsstunden bzw. einmal im Jahr wird im Rahmen der Wartungsarbeiten empfohlen, die
Schraubverbindungen auf festen Sitz zu priifen. Die Anzugsmomente fiir VA-Schrauben in Nm fir ver-
schiedene GewindegrdBen sind nachstehend dargestellt.

(M8 = 18Nm, M10 = 33Nm, M12 = 57Nm, M16 = 135Nm, M20 = 150Nm)
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Zu lhrer eigenen Sicherheit achten Sie immer darauf, dass die Schutzhaube bei Motorenantrieb immer
einwandfrei befestigt bzw. die Schutzeinrichtung der Gelenkwelle unbeschadigt ist. Die mitgelieferten
Gelenkwellen sind anhand der dort separat beigefligten Anleitung zu warten.

13.1.4.6 Sichtkontrolle und Reinigen der Anschlusskabel und Hebevorrichtungen

Alle 24 Monate wird im Rahmen der Wartungsarbeiten empfohlen, die Anschlusskabel, Schakel und He-
bevorrichtungen auf Beschadigungen und Verschmutzungen zu kontrollieren. Ablagerungen, Verzopfun-
gen und haftende Faserstoffe sind zu entfernen. Zusatzlich ist das Anschlusskabel auf Schaden an der
Kabelisolation, wie Kratzer, Risse, Blasen oder Quetschungen zu untersuchen. Beschadigte Teile sind
umgehend auszutauschen. Wenden Sie sich bitte an unseren Werksvertreter.

13.1.5 Empfehlung: Nach Leistungsabfall durch Rotor- bzw. Statorverschleif3
13.1.5.1 Generalreparatur

Bei zu groBem Leistungsabfall (bei Dauerbetrieb friiher als bei periodischem Betrieb) ist die Pumpe einer
Generalreparatur zu unterziehen. Bei dieser Generalreparatur werden alle Verschleiteile der Pumpe aus-
getauscht. Bitte wenden Sie sich an uns oder unsere Werksvertreter.

13.1.5.2 Austausch des Stators

An den Kontaktflachen zwischen Rotor und Stator treten nach langerer Einsatzdauer VerschleiBerschei-
nungen auf, die sich durch Leistungsverlust bemerkbar machen. Angesaugte Fremdkdrper flihren eben-
falls zu Schaden, meist am Gummistator.

Bild 10: Statorwechsel

(1) Netzanschluss abklemmen und Absperrschieber an Saug- und Druckleitung schlieBen,
(2) Forderflissigkeit aus Saug- und Druckleitung ablassen,

(3)  Zulauf- und Druckleitung sowie Hilfsrohre demontieren,

(4) Befestigungsschrauben (1) zwischen Pumpe und Konsole demontieren,

(5) Demontieren der Muttern der vier Gewindestangen auf der Druckseite der Pumpe, die das Stator-
gehause mit dem Saug- und Druckstutzen verbinden,

(6) Rotor (3) arretieren und Stator (4) nach hinten abziehen bei gleichzeitigen drehen im Urzeigersinn
aus Sicht des Antriebes,
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(7)  Neuen Stator entsprechend der Einsatzbedingungen auswahlen,

(8) Rotor und Innenseite des neuen Stators mit Silikonfett oder Seifenwasser (kein Maschinendl oder-
fett) einspriihen,

(9) Neuen Stator (4) vorsichtig auf die blockierte Rotorwelle aufsetzen, so dass die ovale Rotoréffnung
senkrecht zur Pumpe steht (Pos. mit Filzschreiber markieren),

(10) Stator aufschieben bei gleichzeitigem drehen entgegen dem Urzeigersinn aus Sicht der Antriebssei-
te,

(11) Entfernen der Rotorarretierung und Stator nach Markierung aus Pos. (9) senkrecht ausrichten,
(12) Vier Gewindestangen (2) wieder in das Statorgehduse einsetzen und mit den Muttern befestigen,
(13) Die Befestigungsschrauben am PumpenfuBB (1) wieder montieren,

(14) Zulauf- und Druckleitung sowie Absperrschieber wieder montieren und elektrischen Anschluss wie-
der herstellen lassen,

(15) Alle Absperrschieber wieder 6ffnen und Anlage auf Leckagen priifen,

(16) Pumpe einschalten und Funktionskontrolle und Dichtigkeit durchfiihren.

13.1.6 Empfehlung: Nach Beendigung der Lebensdauer

Nach Beendigung der Lebensdauer kann die Pumpe der normalen Metallverschrottung zugefiihrt werden.
Vorher sind Ole sorgfaltig abzulassen und der Altélentsorgung zuzufiihren. Die Pumpe besteht aus ver-
schiedenen Metallarten, wie Stahl, Aluminium, Kupfer und Edelstahl. Eine sortenreine Zerlegung erhoht
deutlich den Erlos.
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14 HINWEISE

14.1 Bestimmung der Berufsgenossenschaft

Die Unfallverhiitungsvorschriften der Landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaft bestimmen im Absatz
2.8 unter "Besondere Bestimmungen flir Gruben und Kanale" folgendes:

Absatz 2.8

§ 1 Sicherung gegen Hineinstiirzen

(1) Gruben, Graben, Kanale, Brunnen und andere dhnliche Vertiefungen im Haus- und Hofbereich
miuissen durch Geldnder oder Abdeckungen gegen Hineinstiirzen von Personen gesichert sein. So-
weit diese nicht tiefer als 100 cm sind, gentigen andere SicherheitsmaBnahmen.

§ 2 Offnungen

(1) Sind Entnahme- und Einstiegdffnungen und dhnliches gedffnet, muss sichergestellt sein, dass Per-
sonen und Gegenstande nicht hineinfallen kénnen.

(2) Gruben und Kanale, in die Ublicherweise eingestiegen wird, missen Einrichtungen haben, die ein
gefahrloses Einsteigen ermdglichen. Die Offnungen dieser Gruben und Kanile miissen so bemes-
sen sein, dass die Rettung Verungliickter moglich ist.

§ 3 Einsteigen

(1) Vor dem Einsteigen und wahrend des Aufenthaltes in Gruben und Kandlen ist sicherzustellen, dass
ausreichende Atemluft vorhanden ist und dass Betriebseinrichtungen zuverlassig gegen Einschalten
gesichert sind. Der Umgang mit offenem Feuer ist nicht gestattet.

(2) Das Einsteigen zur Bergung Verunglickter ist nur zuldssig, wenn zwei weitere Personen den Ein-
steigenden mit einem Seil sichern, das auBerhalb des Behalters fest verankert ist.

§ 4 Behadlter und Kandle fiir tierische Fakalien

(1) Bei Behdltern und Kandlen im Freien muss durch geeignete MaBnahmen sichergestellt sein, dass
Faulgase nicht in das Gebdude einstromen kénnen.

(2) Geschlossene Behdlter im Freien missen an gegeniberliegenden Seiten Entliiftungsoéffnungen
haben.

(3) Befinden sich Behdlter und Kanale in Gebduden - auch unter Spaltenbdéden - muss sichergestellt
sein, dass Faulgase aus den Gebauden abgefiihrt werden.

(4) Sind Behalter und Kandle in Gebdauden mit Riihr-, Pump- und Spllwerken ausgeristet, miissen
Einrichtungen zur Abflihrung von Faulgasen vorhanden sein, die sich zwangslaufig mit Inbetrieb-
nahme der Rihr-Pump- und Spiilwerke einschalten. Sie diirfen erst nach Beendigung des Arbeits-
vorganges abschaltbar sein. Die abgefiihrten Gase diirfen Personen nicht gefahrden.

(5) Kandle missen so angelegt sein, dass unnétiges Aufwirbeln der Fakalien vermieden wird.

(6) Bediensténde von Rihr-, Pump- und Spiilwerken u.a. miissen aber liber Flur angelegt sein.

(7)  Geschlossene Rdume, in denen sich Bedienstédnde befinden, diirfen keine Offnungen zu Behéltern
und Kandlen haben.

(8) An den Bedienstanden miissen Betriebsanweisungen dauerhaft angebracht sein.

§ 5 Entnahme von tierischen Fidkalien aus Behdltern und Kandlen

(1) In unmittelbarer Nahe von Entnahmeéffnungen darf beim Aufriihren und bei der Entnahme von
Fakalien nicht geraucht und nicht mit offenem Licht umgegangen werden.

(2) In Gebduden, in denen offene Behdlter und Kandle liegen, ist der Aufenthalt von Personen und
Tieren beim Aufriihren und wahrend der Entnahme nur bei ausreichender Liiftung zuldssig.

§ 6 Warnschilder
(1)  An Offnungen von Behéltern und Kandlen miissen an gut sichtbarer Stelle Warnschilder angebracht
sein, die auf die Gefahren durch Gase hinweisen.

(2) Auf das "Merkblatt Gber Hinweis-, Warn-, Gebots-, Verbots- und Rettungszeichen" des Bundesver-
bandes der landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften wird verwiesen.
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15 ERSATZTEILLISTEN UND ZEICHNUNGEN HEX M1601

15.1 Ersatzteilliste HEX M1610 Typ 80-1, Typ 90-1, Typ 100-1 und Typ 110-1

Voraussetzung fir die Reparatur von Horizontalexzenterschneckenpumpen ist eine zertifizierte Hersteller-
schulung durch Fa. Erich Stallkamp ESTA-GmbH. Dabei werden die erforderlichen Dokumentationen be-
reitgestellt, bitte wenden sie sich an die zustdndige Werksvertretung.

15.2 Explosionszeichnung HEX M1610 Typ 80-1, Typ 90-1, Typ 100-1
und Typ 110-1

Voraussetzung fir die Reparatur von Horizontalexzenterschneckenpumpen ist eine zertifizierte Hersteller-

schulung durch Fa. Erich Stallkamp ESTA-GmbH. Dabei werden die erforderlichen Dokumentationen be-
reitgestellt, bitte wenden sie sich an die zustandige Werksvertretung.

&
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16 WARTUNGS- UND REVISIONSLISTE

Jede Person hat ordnungsgemaf alle Wartungs- und Revisionsarbeiten in die Liste einzutragen und durch
eigene und die Unterschrift des Verantwortlichen dies zu bestétigen.

Diese Liste ist auf Verlangen den Kontrollorganen der Berufsgenossenschaft, des TUVs und dem Herstel-
ler vorzulegen.

Wartung/Revision Bemerkungen Datum Unterschrift Unterschrift
am Gerat mit der Monteur Verantwortlicher

Maschinennummer
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Hier finden Sie uns

Stallkamp

...Vorsprung durch innovative Technik

Dinklage liegt im Herzen des Oldenburger
Munsterlandes.

AB-Abfahrt (A1) Lohne Dinklage Nr. 65,
Richtung Dinklage, in Dinklage Richtung
Vechta, dann Industriegebiet West.

- Pumptechnik
- Rihrtechnik
- Edelstahlbehalter

Erich Stallkamp ESTA GmbH
In der Bahler Heide 4 — Industriegebiet West — D-49413 Dinklage
Tel. +49 (0) 44 43 / 96 66-0 — Fax +49 (0) 44 43 / 96 66-60
info@stallkamp.de — http://www.stallkamp.de

Stallkamp — fiir jede Anwendung die kompetente Losung



